INFORMADOR TECNICO

TRANSFORMACION DE PLASTICOS EN
MAQUINAS INYECTORAS

Por: Alvaro Jaramillo - Ingeniero Mecdnico
Profesional Asesor
SENA, CCA - ASTIN

PROCEDIMIENTO DE La claboracion de piezas El tomnillo después de inyectar el
ARRANQUE inyectadas estan determinadas por  material, tiene sumaxima posicion

¢l volumen de la dosificacion. adelante. Con la rotacién del tor-
Dosificacion nillo, el material plastificado se

Figura 1: Tornillo en posicién adelante comienza la dosificacion (lado del molde)

Figura 2: Tornillo en posicion final de dosificacion
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Figura 4: Posiciones del tornillo
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tpa = Tiempo de pausa
td=Tiempo de dosificacion
tem= Tiempode enfriamiento
en la maquina
tc=Tiempo del ciclo
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Atemperacion de termoplisticos semicristalinos

Alta

Temperaturade Molde
Baja
Velocidad de
Enfriamiento
Alta

Baja

Partecristalina

Baja

Alta

Procesodecontraccion

Bajo

Alto

Contraccion posterior

Alta
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