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INCREMENTO DE LA PRODUCTIVIDAD

EN LA

INYECCION

DE MATERIALES PLASTICOS TECNICOS

Por ¢ Ing. B. Moeltgen, Duesseldorf

Control de L2 eroductividad en L3 fabricacidn de
un3 pieza de aaterial oldstico,

En priser Lugar se analizaran de una forma general
les diferentes aseectos de un incrementos de [z
produccidn. Como muestra la orictica, en todas
las fases v sctividades, aque intervienen en el
desarrollo v en la produccién de piezas de maile-
rial plastico, como provects de la  pieza,
aieccidn del material, construccidn del utillaje
fabricacién (incluido el control de calidad}, se
actua sobre la rentabilidad de la fabricacidn de
iezas de materisl pldstico. Dado que las deci-
siones tomadas a un nivel casi siespre influyen en
otros niveles la cooperacitn estrecha v en el
instante correcto entre todos los participanies es
la clave decisiva de la productividad.

Proyecto de la pieza

« Grueso de pared

La figura | resuse algunos de los psrdmeiros ads
wnportanies v expone las estrechas relaciones
existentes entre 2llos. Esto se hace sspecialaen-
te nanifiesto con el ejemplo del grueso de naired
de una pieza. Con éL influve el provectisiz =n
gran sedids tanto en la contraccidn, es decir en
la exactitud de medidas v en & fidelidad de
foraas de la piezs, coso en Lz durscidn del ciclo
necesario pare su fabricacion. Eslas relaciones
se representan en la figurs 2. Como consecuentis
seé deduce de ello, que los gruesos de persd
grandes no sdlo dan Lugar 2 elevados costos en
materias primas, sino tembién & costos de
fabricacidn altos.

Huserusos transforeadores hicieron doloroszs eipe-

riencias en otro aspecto ¢

- Tolerancias
- Inserciones

RN

Eleccién del material

- Rigidez
Fluidez

- Contraccion en el moide

- Velocidad de solidificacién ]

Construccién del maolde

- Cantigad de cavidades
- Sistema de inyeccion
- Posicién/@ del punto

de mnyeccon

- Purga de aire
- Atemperado
= Situacion de los

planos de separacion

Proguccion

- Tamafio de maguina
- Mando de |3 maquina

- Expulsores - Estado de la maguina
- Acero para herramienias - Grado de aulomalizacién
- Manipulacién ge la
L—.._.__. malteria prima

- Paramelros de inyeccibn

- Ciclo

Fig. 1. Relacién entre los diferentes parametros de fabricacion

- Control de calidad

los "ahorrros” en Los
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