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GUIA PRACTICA PARA €L
TRATAMIENTO TERMICO
DE LOS ACEROS

Por * JULIO TORRES
Técnico Especialista. C.D.T. ASTIN

"HAGANE EL FAVOR DE TEMPLARME
ESTA PIECITA, PERO RAPIDO™!!!!

“Cogesos la antorcha, |3 calentamos al rojo y
L3 enfriamos en aceite quemsado, le pasamos L3 Lima
B aeva listo '".

Esto se ve y se oye en muchos talleres ERRORES ERECUEMTES

pequenos e incluso en espresas grandes.
1. Hay quienes determinan la temperatura del

El Tratamiento Térmico es uno de los procesos tesple del acero de acuerdo 3l color que toma
pds delicados vy tédcmicos en todas  sus este cuando se calienta, pero la gass de
sanifestaciones, puesto que en este proceso se colores en el rango de los 40°C es auy
corre el riesgo de perder en un sinuto el trabajo parecida v el color que ve una persona puede
de sucho tiespo. no ser el mismo para otra, dependiendo también

del grado de iluminacidn del sitio en donde se

Las perdidas se cuantifican no solo en el haga la observacidn.
acero desperdiciado sino en el tiempo de maquinado
de la pieza. 2. Es importante comocer La clase de acero @
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tratar. Alguien podria pensar que para el
acero AISI 01 (2 tesperatura es 1igual para
todos los aceros incluidos en este grupo.
ERROR!'!!

En este grupo, dependiendo del fabricante del
acero hay aceros que tesplan entre :

775°- 815%C
780°- 820°C
790°- 825°¢C
790°- 250°C
820°- 240°C

Por Lo tanto se debe saber exactasente que
acero se estd tratando, (marca) puesto que 5%
10°C de mds o de menos, pueden perjudicar los
resultados esperados.

A veces por ingenuidad recibimos aceros del
tipo D3 6 Hi3 y tratamos de tesplarlos 3 la
{ETER

Se ha tosado el trabajo de observar (2
descarburacidn de los aceros por medic de
este procedimiento ? Hs notado las fisuras ?
Pués s1 no estan 3 L3 vista, estan adentro.

Tenga en cuentz aue para realizar un teaple
exitoso se requieren dos hornos como minimo :
uno para calentar el acero hasts La
temperatura de tesple v otro para realizar el
revenido inmediatamente despuds de templado el
acero. En caso extreso, por falia de equiro,
puede utilizar parz el revenido un horno comdn
de uso caserg.

LA TEMPERATURA DEL ACERD HO
DERE SER INFERIOR A 100°¢C
OESPUES DEL ENFRIAMIENTO DE
TENPLE  PREVIO AL INMEDIATO
REVENIDE.

RECUERDE QUE :

EL ACEITE DEBE SER ACEITE PARA
TEMPLE.

EL ACEITE DE CARRO 0 L®S
LUBRICANTES CONTIEMEN EN SU
MAYORIA UN ALTO GRADO DE
AZUFRE, SIEMDO ESTE JUMTO COM
EL OXIGENO EMEMIGOS DEL ACER®.

AKTES DE LLEVAR EL ACERO AL

HORMO SE DEBE CUBRIR COM
BEZCLA  (DUFERRIT - CARBOM
VEGETAL Y COKE), Y SI SU

TEMPERATURA ES SUPERIOR A LOS
860°C Y MO SON ACEROS DE
CEMENTACION SE LES DEBE CUBRIR
CON PAPEL ACEITADD

Ha notado que cuando Lleva sl horno 0 a la Llaes
un acero descubierto, le queds encima una capa
neqra’?

Y esta descarburacidn hace variar las sedidas de
la pieza ; asi que s1 dicha epieza va ha sido
pulida v acabada previamente, habrd aque hacer
otra.

- Estd bien calibrado su equipo de hornos ?
- No estd su aceite contasinado ?
- EL agua que usa tiene sal ?

(S1 no tiene, hasa una solucidn sl 10%).

RECOMENDANGS

- §1i usted nunca antes ha tratado un acero, pida
una o varias probetas v haga el ensavo antes de
danar una pieza.

- Cuando se hava trabajado un troquel por un
tiespo més o menos largo y adn tiene nmucho que
trabajar bdjelo, eetalo al horno a 200°C por mds
0 menos una hora y trabajelo de nuevo. Este
revenido nos ayuds 3 distensionar Lz matriz y el
nacho en las partes mds trabajadas.

SI USTED TIENE INQUIETUDES ACERCA DE TRATAMIENTOS
TERMICOS, VENGA AL C.D.T. ASTIN, AQUI TRATAREMOS
DE AYUDARLE A USTED Y A SU EMPRESA
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