








ASP 60

TENPERATURA DE TRABAJD EN ¢
HAGNITUD
20 400 400

DENSIDAD Ko / d o 8.16 8.06 8.0

HODULO DE ELASTICIDAD Kgf/aa 2.2 x 10 2.0 x 10 1.8 x 10

COEFICIENTE DE DILATACION TERMICA C 1.8 x 10 2.6 x 10

CONDUCTIVIDAD TERMICA w / & C 2% 2 7

CALOR ESPECIFICO J / Kg ¢ 420 510 600

TABLA HNo. 2
PROPIEDADES EISICAS
CONPARACION DE PROPIEDADES

ACEROS | MAQUINABILIDAD “gg&’s‘%*“ TENACIDAD TENPLABILIDAD | RECTIFICABILIDAD
N3
n
032
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TABLA DE INSTRUCCIONES PARA EL MAQUINADO DE ACEROS RAPIDOS

Tornear : (Herrasientas con plaquitas intercambiables de metal duro, con angulo de virutamiento positivo.
Duracidn: 15 minutos aproxisadasente)

Profundidad de corte Avance Normas 150 Velocidad de corte
a2 (m) s (ma/r) v  (a/min)

1 -4 0.1 - 0.3 P 05, P 10, P 20 210 - 140

4 -8 0.3 - 04 P10, P 20, 120 130 - 100

) B 0.6 - 1.2 P 20, P30 100 - 45

Fresar ¢ (con fresas de cuchillas)

Profundidad de corte fAvance Norsas IS0 Velocidad de corte
a2 (mm) s (ma/r) v  (n/min)

1-2 hasta 0.2 P15 100 - 60

2-4% 0.2 - 0.4 P40 50 - 40

Nandrinar : (Angulo de punta & = 115 - 120° dngulo de despulloC = 6° refrigeracidn por emulsion)

Dizsetro de taladro fivance Normas IS0 Velocidad de corte
a (mm) s (mn/r) v  (a/min)

3-8 0.02 - 0.05 K 10 20 - 35

8-20 0.05 - 0.12 .

20 - 40 0.12 - 0.18

Tomado de: UNITEC ACEROS BOEHLERT. Manual de aceros finos.
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