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Figure 4-1. Instalacion de control. 
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Figura 4-2. Cadena de control (designaciones de los 
aparatos que la integran). 
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Tecnica de control 

1 Automatization de Ia fabrication 

1.1 Control y regulation 

GENERALIDADES 

Se entie—le por automatization Ia regulacion, y control 

automatirns de maquinas e instalaciones. 

Los fines dG to automatization son: mayor precision de trabajo y 
seguridad de tuncionamiento, y acortamiento de los tiempos de 
fabricacidon resnecto de las mAquinas controladas manualmente. Los • ciclos de trabajo se controlan y regulan mediante dispositivos 
especiales de las miquinas. 

Control 

Se habla de control, o mando, cuando mediante un impulso se 
comienza, concluye o influye de cualquier otro modo en un ciclo de 
trabajo En el caso de un control de horario el generador de impulsos 
es por ejemplo un reloj. Por medio de un distribudor puede 
aprovecharse este impulso para realizar procesos de conmutacion en 

pontos diferentes de la instalacion. En la figura 4-1 se expone como 
ejemplo el accionamiento de un interruptor que conecta un motor 
electrico. Los componentes de un sisterna de control dispuestos en 
serie reciben el nombre de cadena de control o bucle abierto. 

Description general de los componentes de una cadena de con-
trol segUn la norrna DIN 19 226: 

Elementos de sepal que entregan senales o bien impulsos 
cuando se dan magnitudes ffsicas determinadas (tiempo, temperatu-
ra, fuerza, magnitud de medicion. alteracion de forma y otras). 

Elementos de control que enlazan diferentes sertales o pasa una 
sepal a diferentes elementos de ajuste segUn !eyes determinadas. 

Elementos de ajuste que controlan el flujo de energia que va a los 
elementos de accionamiento que modifican el estado existente. 

Regulation 

Durante la regulaciOn se retroalimenta el informe de Ia modificaciOn 
efectuada mediante el control al componente qua origina esta modi-
ficacion. En la figura contigua el flotador informa sobre la altura del 
nivel del agua a la valvula, que se abre o cierra en funci6n de dicho 
nivel. Modificandose la magnitud gufa puede ajustarse el nivel de 
agua deseado. En los procesos de regulaci6n se haba de circuitos de 
regulacion o bucle cerrado a causa de la retroalimentaci6n. 

La tecnica de regulacion es el progreso esencial en automati-
zacion. Debido a la constante retroalimentaci6n del estado real 
(altura del nivel del agua) se sigue regulando hasta que se logra el 
estado deseado (estado te6rico=altura deseada del nivel del agua). 
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Con ayude de los dispositivos de control y regulacion pueden 
automatizarse procesos de mecanizacion, de tal manera que muchas 
mSquinas-herramiente independientes dispuestas una tras otra. 
mecanicen una pieza, por ejemplo el bloque de un motor, en varios 
cientos de operaciones de trabajo. La mayorfa de las operaciones se 
controlan y algunas importantes se regulan. El sencillo proceso de 
copiado en un torno puede ya considerarse como ciclo de trabajo 
controlado. 
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TIPOS DE CONTROL 

Cuando Ia maquina obtiene las instrucciones de tabricacicfm a turves de una pie-ra- pvtrOn a Ia qua 

palpa, se habla de control o mando por guts. Cuando Ia mrSquina obtiene las instrucciones de 

febricacion a traves de trasmisores de impulsos intercambiables que pueden agruparse formando un 

programa, este automatizacion recibe el nombre de control por programa. 
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