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mente delgada para cortar el humo
del cobre en la soldadura.

9. En la soldadura de arco su-
mergido, los alambres de mayor
didmetro permiten soldaduras con
corrientes mas altas y mayores
aportes de soldadura, aunque las
dimensiones de la junta puede a
veces limitar el diametro del alam-
bre. Pueden usarse también alam-
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bres multiples—dos lado a lado, o
dos en ‘landem—para cubrir
grandes superficies del nietal base
y para aumentar la velocidad de
soldadura.

10. Las propiedades mecanicas
y quimicas de una soldadura son en
principio una funcion de su compo-
sicién. A su vez, dicha composicion
esta influenciada por el metal base,

lo cual es muy importante en cor-
dones simples y de hasta 4 a 5
pasadas de soldadura. La razdn es
que la relacién entre el metal base
fundido y el alambre puede llegar
lan alta como de 2 a 1. Por lo tanto,
para eslas soldaduras, el alambre
se selecciona usualmente por su
compatibilidad quimica con el metal
base.

EXPERTO ALEMAN EN EL ASTIN

E1 SENA, Regional Valle, a través de su Programa de Asistencia Técnica a la In-
dustria , ASTIN , se complace en informarles que cuenta actualmente con un nuevo
Asesor Técnico el Ingeniero Mecdnico y Economista sefior GUNTER KURZ.

E1 sefior Kurz de nacionalidad Alemana tiene 25 afios de experiencia en la indus-
tria del pldstico, en todo lo relacionado con el disefo y fabricacién de maqui-
nas de inyeccib6n y soplado, disefio y fabricacion de moldes de inyeccién, de so-
plado e inyeccion soplado y en la tecnologia de la extrusién y el prensado .

Permanecerd en el Programa ASTIN por espacio de 18 meses, tiempo durante el cual
usted podrd solicitar entrevistas o visitas técnicas a su empresa tendientes a
la solucitn de problemas especificos que ustedes tengan en los procesos de fabri-
cacion.

Por otra parte, el ASTIN programard una serie de seminarios, foros y charlas téc-
nicas dirigidas por el sefor Kurz, a los cuales de antemano les estamos invitando,
cuyas fechas les informaremos oportunamente.
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