
R V ICIO 

CIONAL 

PRENOIZAJE 

C 

ABRII MAYO 1984 

S 

• 

Programa SENA-ASTIN 
Regional de CALI 

Servicio de informaciOn tecnica 

N.214  

10 reglas para elegir alambre  
Gerald D Jttra cni 

1. Como regla general, el alam-
bre para el proceso fAIG, con bajo 
contenido de desoxidantes, se usa 
para soidar aceros "calmados" (to-
talmente desoxidados), con argOn-
oxigeno como gas protector. Pero 
puede usarse con otros aceros y 
002, si la porosidad de la solda-
dura no es tan importante. Los. 
atambres con mas alto contenido 
de desoxidante, producen solda-
duras de calidad en aceros "muer-
los", calrnados, semicalmados y 
etervescentes. 

2. Para soldadura de arco su-
mergido,. los requisitos de las com-
binaciones de alambre/fundente 
pueden variar con cada trabajo. Por 
ejemplo, una chapa de acero al car-
bon° de 6.35 mm de espesor re-
quiere cierta combinaciOn, mien-
tras que otra chapa de las mismas 
caracteristicas, pero con mayor 
cantidad de cascarilla de lamina-
ciOn, requerira otra. Existe, por lo 
tanto, un gran nOmero de combina-
ciones de alambre y fundente. Para 
eliminar muchos ensayos en Ia se-
leccion de una buena combinaci6n, 
algunos tabricantes de alambre 
ofrecen combinaciones preselec-
cionadas que satisfacen Ia mayoria 
de las aplicaciones en Ia soldadura 
de aceros de carbono. 

3. En el proceso MIG, si se 
aumenta Ia corriente, el tamario del 
cordOn fundido. las cascarillas de 
laminaciOn y el nivel oxidante del 
gas protector, debe seleccionarse 
un alambre con mayor contenido de 

componentes desoxidantes. Al con-
, trario, se puede lograr un ahorro de 

alambre y mejor las condiciones de 
la junta, quitando las cascariltas del 
metal y aumentando Ia cantidad de 
argOn en el gas protector. 

4. Si el objetivo buscado es una 
soldadura de buena calidad, no 
compre el alambre considerando 
solo el precio. Mientras que el 
economic° ER70S-3 puede ser 
bueno para muchos usos, otros 
atambres de acero al carbono—
ER70S-4. ER70S-6, y ER70S-7— 
contienen más manganeso y silicio 
para reducir los riesgos de solda-
duras defectuosas. Otro mas caro, 
el ER70S-2. con varios desoxi-
dantes, puede a la large resultar 
mas economic°, pués requiere las 
minimas reparaciones de Ia solda-
dura. 

5. Comprando el alambre en can-
tidad, se disminuyen costos oper-
ativos, incrementando Ia productivi-
dad por In reduccidn del tiempo de 
recambio del alambre. Por ejemplo, 
el alambre puede venir en bobinas 
de 30 Kg o en tambores de 454 Kg. 
El primero Ilene que ser reempla-
zado 14,5 veces para igualar la con-
tinuidad del alambre de un tar.  nbor. 
Suponiendo que se requieren 12 
minutos para cambrar de una bo-
bina a otra, se ahorran mas de fres 
horas-hombre con el uso del tam-
bor. 

6. Sin embargo. hay quo obser-
var ciertas precauciones en Ia elec-
clan de embalajes grandes. Un sis- 

tema economico es Ia combinacron - 
de un carretel de madera grande y 
un sistema de alimentacion del 
alambre muy bien disenado. Con 
tat sistema es esencial que el alam-
bre pueda ser desenrollado sin difi-
culled, para minimizer Ia carga so-
bre los motores del alimentador. Un 
carretel de 340 Kg con un ade-
cuado sistema de alimentacion con-
sume menos corricnte que usando 
un carrete de 14 Kg con un inade-
cuado sistema de alimentacion. 

7. Si uno o varies trabajos de 
soldadura se realizan en forma re- 

petida. es  util pensar en el uso de 
sistemas roboticos. Estos sistemas 
autornahcos se estan usando cada 
vez mas en procesos de soldadur3 
MIG y TIG (etectrodo de tungsteno 
con gas inerte). Algunos de estos 
sistemas pueden instalarse como 
operaciones de Have en mano, lis-
los para realizar las tareas especifi-
cadas y aun con trabajos de solda-
duras cambiantes. 

8. Un depOsito muy grueso de co-
bre sobre el alambre para sold-
adura MIG, puede provocar proble-
mas en Ia alimentaciOn, espe-
cialmente a alias velocidades. An-
tes de que ocurran estas dif 1- 
cultades, pruebe con un alambre 
con una capa de cobre liviana para 
prevenir problemas en la 
alimentacion, aun en aplicaciones 
dificiles y con suciedad. La delgada 
capa de cobre es de suficiente es-
poser para reducir el desgaste en el 
punto de contacto, y lo suficiente- 
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mente delgada para collar el humo 
del cobre en la soldadura. 

9. En la soldadura de arco su-
mergido, los alambres de mayor 
diametro permiten soldaduras con 
corrientes más atlas y mayores 
aportes de soldadura, aunque las 
dimensiones de la junta puede a 
veces limitar el diametro del alam-
bre. Puoden usarse tambien alam- 

bies multiples—dos lado a lado, o 
dos en tandem—para cubrir 
grandes superiicies del metal base 
y para aumentar la velocidad de 
soldadura. 

10. Las propiedades mecanicas 
y quimicas de una soldadura son en 
principio una funcien de su compo-
sicien. A su vez, dicha composition 
esta influenciada por el metal base,  

lo cual es muy importante en cor-
dones simples y de hasta 4 a 5 
pasadas de soldadura. La razOn es 
que la relaciOn entre el metal base 
fundido y el alambre puede Ilegar 
tan alta como de 2 a 1. Por lo tanto, 
para estas soldaduras, el alambre 
se selecciona usualmente por su 
compatibilidad quirnica con el metal 
base. 

EXPERTO ALEMAN EN EL ASTIN 

El SENA, Regional Valle, a traves de su Programa de Asistencia Tecnica a la In-
dustria , ASTIN , se complace en informarles que cuenta actualmente con un nuevo 
Asesor Tecnico 	el Ingeniero Mecdnico y Economista senor GUNTER KURZ. 

El senor Kurz de nacionalidad Alemana tiene 25 ahos de experiencia en la indus-
tria del plastic°, en todo lo relacionado con el diseho y fabricacion de mdqui-
nas de inyeccion y soplado, diseho y fabricacion de moldes de inyecci6n, de so-
plado e inyeccion soplado y en la tecnologia de la extrusion y el prensado . 

Permanecerd en el Programa ASTIN por espacio de 18 meses, tiempo durante el cual 
usted podrd solicitar entrevistas o visitas tecnicas a su empresa tendientes a 
la solution de problemas especificos que ustedes tengan en los procesos de fabri-
caci6n. 

Por otra parte, el ASTIN programard una serie de seminarios, foros y charlas tec-
nicas dirigidas por el senor Kurz, a los cuales de antemano les estamos invitando, 
cuyas fechas les informaremos oportunamente. 


	Page 1
	Page 2
	Page 3
	Page 4
	Page 5
	Page 6

