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cercana al piano de pieza. Programacion directa 
del angulo de plegado a obtener, correcciones au-
tomaticas, almacen de Utiles, etc. 

La reciente EMO de Paris ha vuelto a confirmar 
este tendencia a Ia vez que apunta hacia Ia nueva 
direcciOn: Controles graficos totaimente interacti-
vos, sistemas de deteccien de diferencias de es-
pesor en Ia chapa con correccien automatica del 
programa, topes muitiejes y otras novedades que 
muy pronto tambien podremos ver en nuestro 
pais. 

EJEMPLO DE PLEGADO 

PERFIL DF LA PIEZA 

Espesor 2 mm. R = 42 kgs/mm.2  

Longitud 1 mt. 

Tiempo de programaciOn: 1 m 3 s. 

Tiempo de realizacion de una unidad: 43 s. 

CARACTERISTICAS TECNICAS: 

X Xf? 

DominiO de medida 	0 - 500 	0 - cursa max. 	179,92 a angulo matriz 
Velocidad max. 	300 mm/seg. 	25 mm/seg. 
Precisi6n 	 0,1 mm. 	0,01 mm. 
Correcci6n 	 0 - + 99,9 	0 - + 99,9 	 0 a 99,92 

1.500 secuencias organizadas de 1 6 999 piezas. 
Funciones auxiliares: Digital, anal6gica y por tensi6n. 
Conservaci6n de programas ante fallos cortos o prolongados de tensi6n. 
Salida de datos por tubo de rayos cat6dicos (CRT). 
Di6logo direct() con el CNC en Espanol. 
Contador de piezas. 
Modo de programaci6n con.transferencia automatica de cotas (teaching). 
Finales de carrera y seguridades programables. 
Correccion automatica del plegado en funci6n del angulo medido. 
Abtodiagnostico. 

PreprogramaciOn y memorizacAn de 21 conjuntos punzon-matriza 
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