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La pequefia y mediana empresa colombiana tiene una gran contribucién en la economia del pafs,
pero también presenta algunos problemas que dificultan su desarrollo industrial, como son :

~ La escasez de recursos de capital

- Lo falta de conocimientos tecnoldgicos
- La limitacién de los mercados

- La carencia de informacidn técnica

Para evitar o reducir estos problemas , las grandes empresas recurren a |la asistencia técnica extran -
jera o de la casa matriz, la cual generalmente se encuentra en un pais desarrollado.

Para la pequeiia o mediana empresa esta solucidn es supremamente dificil y por ello su desarrollo se
detiene, al no encontrar quién le ayude, en forma eficaz , a solucionar su problema,

El SENA , a través de su Progrema de Asistencia Técnica ASTIN , cuyo objetivo es "participar en

la formacion y el desarrollo de la pequefic y mediana industria” , ha extendido sus servicios tradicio-
nales de Asistencia Técnica, (disefio, fabricacion de moldes, troqueles, repuestos, piezas especiales)
adicionando los relacionados con los procesos de fabricacién y organizacion de plante, buscando
incrementar la productividad y para ello cuenta con un grupo de Ingenieros y Técnicos altamente cali-

ficados .

Usted como empresario tiene derecho a los anteriores servicios, visitenos y solicite la Asistencia Téc-

nica al SENA ASTIN, Apartado Aéreo 4354 , Teléfono 411455,

SENA-ASTIN TEL 411455 Apartado Aéreo 8053 Cali. Valle. Colombia.
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METALMECANICA

-  Gufa para el pulido con pasta de diamante,~ C,T.l, de Comercial Assens - Llofriu, S.A.
Temple : Revista de los Tratamientos Térmicos {Barcelona) (13) : 36 - 42, 1979,

Cédigo : H0252 Idioma : Espadiol Valor : $ 14,00

Entre los muchos factores que contribuyen a un perfecto pulido de muestras metalogréficas
el usuario debe poner especial atencién a los productos que utiliza tales como : la calidad
del abrasivo (diamante) = pafio limpiador ~ extendedor (lubricante). Tiene importancia
también la velocidad del disco de pulido, cantidad de abrasivo y lubricante, Debe tener
en cuenta ademés, la debida combinacién de grados de abrasivos y tipos de pafios y exten=
dedores para asegurarse de que el resul fado sea éptimo y tenga la méxima eficacia,

- Principios bésicos de galvanotecnia., |. Aspecto cualitativo de los fenémenos internos
de la cuba de electrdlisis, = J.C, Catonné, Pinturas y Acabados Industriales
(Barcelona) 23 (112) : 99 - 104, Ene-Feb, 1981

Cédigo : H0282 Ildioma : Espafiol Valor : $ 10.00
Analiza el aspecto cualitativo de los fendmenos puestos en juego dentro de una cuba de
electrdlisis en funcionamiento,

- Aspectos técnicos de seguridad en prensas,- J, Pratdepadua Cemin , Deformacidn

Metélica (Barcelona) (17) : 37 - 44, Mar. 1977, ilus.

Cédigo : H3578 Idioma : Espafiol Valor: $ 16.00
Los requerimientos que se especifican en este articulo son aplicables a todas las prensas
automaticas y las accionadas a mano o con el pié. El propbsito que se persigue es lograr

la méxima seguridad , en el trabajo con las prensas, al personal que desarrolla los procesos
de preparacién, produccién y mantenimiento.

FICHAS TECNICAS EN TROQUELERIA

-  Céalculo de la fuerza necesaria para el estampado de piezas en caliente, En : Deformacién
Metélica . No,34 Nov, 1978,

Cédigo : 0347 Idioma : Espadiol Valor : $ 4.00
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~ Tabla de comparacién : Durezas Rockwell "C" y Vickers, En Deformacion Metélica
No, 30 Jun. 1,978, :

Cédigo : 3503 Idioma : Espafiol Valor : $ 4,00

~  Resistencia a la cizallaedura de diferentes materiales. En : Deformaciéon Metélica No,.33

Oct. 1.978.

Cédigo : 3600 Idioma : Espafiol Valor : $ 4.00

- Juego entre punzdn y matriz . En: Deformacién Metalica., No. 3l Ago . 1.978,

Cédigo : 3602 Idioma : Espafiol Valor : $ 4.00

- Calculo de la longitud y peso de un muelle, En: Deformacidn Metalica. No, 22
Sept. 1.977.

Cédigo : 3614 Idioma : Espafol Valor : $ 4.00

Conociendo la importancia que para el disefiador o constructor de troqueles tienen las propieda-
des fisicas del material a troquelar, hemos publicado una recopilacion de varias tablas y graficos
que ayudarén y simplificarén la labor de célculo.

PLASTICOS

- Uniones con manguitos enchufables para tubos de PVC, - C, Ramcke, Heusenstamm ,

Plésticos Universales (Munich) 23 (5): 184 - 186, Sep.- Oct. [.979. ilus.

Cédigo : H0344 ldioma : Espafiol Valor : $ 6,00

Se exponen algunos sistemas de fabricacién y sistemas de juntas, al mismo tiempo que se
intenta explicar la problematica de la unién con manguitos enchufables por medio de un
método de célculo de validez general y de consideraciones teéricas,

- La recuperacion de desperdicios de materiales termoplésticos bajo condiciones de mercado.

Ch. Herrmann y B. Pahgenkemper , Nordwalde, Plésticos Universales ( Munich ) 23 (5):
187 - 192, Sep-Oct. 1.979. ilus,

\ Cédigo : H0345 Idioma : Espadol Valor : $ 12,00 /
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La recuperacidon de desperdicios de materiales plésticos solo tiene sentido cuando se tienen
en cuenta las condiciones vigentes del mercado, Los criterios decisivos para ello son precio
justo, nivel de calidad, utilidad préctica de los productos y de los articulos fabricados
con ellos. Con una prepc:rocnon controlada técnica y cualitativamente es posible fabricar

a partir de desperdicio de material ' termopléstico, un material regranulado, que poseo
propiedodes determinodas y reproductibles que puedan ser garantizadas.

Medidas para mejorar la calidad de las piezas modeladas durante la inyeccién,~ B.Stillhard
Plésticos Universales ( Munich )20 (1) : 1~7, Ene-Feb, 1.976 ilus.

Cédigo : 2925 Idioma : Espafiol Valor : $ 14,00

El mayor problema de la inyeccién reside en la reproduccién y en la exactitud de repeti -
cidn , generalmente deficientes, de una calidad deseada, El proceso de inyeccién es ,
hasta ahora, fundamentalmente una cadena de mando abierta, en la que no se obtienen
datos sobre la formacién de la pieza modelada en el molde, El articulo informa sobre estu-
dios realizados con un procesador que permite realizer un control de calidad durante la
fabricacion de la pieza modelada, recurriendo a un gobiemo del proceso desde el molde,

Principios de la construccién de moldes para inyeccion de plésticos, | . Construccidn
general de moldes para el moldeo por inyeccién .~ E. Lindner. Plésticos Universales

(Munich) (2) : 65-69, 1.977 . ilus.

Cédigo : 2962 Idioma : Espafiol Valor : $ 10.00

Trata en texto y figuras de las exigencias puestas al molde de inyeccién,asi como los ma=
teriales para la construccidn general del molde de inyeccién considerando los elementos
de gufa y de centraje, las dimensiones adecuadas del sistema de canales de alimentacién
y de distribucién de la masa inyectada, la eleccién del tipo de bebedero y de entrada,
las superficies del molde y la desgasificacion de las cavidades del molde y de las superfi-
cies del molde,

ADMINISTRACION

Por qué fallan los planes de incentivos . = Arch Patton, México, Publicaciones Eje~
cutivas , 1975, 11p, ilus, (Biblioteca Harvard de Administracién de Empresas ,
fasciculo * 76)

Cédigo : 0101 Idioma : Espafol Valor : § 12.00

Hay cierto nimero de factores que operan en contra, pero los planes pueden ser productivos
cuando la alta edministrocién se compromete a su éxito, El autor demuestra tres factores :j
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Caracteristicas de la industria, mala aplicacién de las mateméticas a las bonificaciones y
defectos administrativos que influyen en la frecuencia con que fracasan los programas de
incentivos y establece algunas gufas para evitar sus efectos negativos,

Etapas criticas de una organizacién en desarrollo. = Gordon L. Lippit y Warren H,
Schmidt. México, Publicaciones Ejecutivas, 1975. 12p. ilus. (Biblioteca
Harvard de Administracién de Empresas, fasciculo ¥ 83).

Cédigo : 0112 Idioma : Espaiiol Valor : $§ 12,00

En el ciclo de vide de todas las organizaciones afrontan una serie de crisis perfectamente
identificables y que no son de naturaleza financiera, Sinembargo estas etapas criticas
sirven para poner a prueba las habilidades de los ejecutivos para reconocer estas etapas y
saberlas manejar, La administracién no puede controlar el surgimiento de estas crisis ; lo
Gnico que puede controlar es la forma en que se resolvern,

Modelos para cambios en la organizacién,- Larry E, Greiner. México, Publicaciones
Ejecutivas, 1975, 12p, ilus. (Biblioteca Harvard de Administracion de Empresas,
fasciculo 7 90).

Cédigo : 0115 Idioma : Espafiol Valor : $ 12,00

Muchos dirigentes estén tratando de introducir cambios répidos y abrumadores al compor=
tamiento y a los procedimientos de los gerentes y subordinados, en organizaciones enteras,
Por lo tanto, en la actualidad es critica la necesidad de que se comprenda mejor este pro-
ceso tan complejo, especialmente en terminos de cuales son los enfoques que conducen a
los cambios exitosos y cuales son las acciones que fracasan en el logro de los resultados
deseados,

La Jerarquia de los objetivos.= Charles H. Granger. México, Publicaciones Ejecutivas,
1975, 14p, ilus. (Biblioteca Harvard de Administracién de Empresas, fasciculo #63)

Cadigo : 0338 ldioma : Espafiol Valor : $ 14.00

Un objetivo es "una meta o finalidad de la accién * si los administradores logran aclarar

los objetivos de sus empresas aunque sea en una pequefia magnitud, podrén aumentar enor-
memente la productividad y la eficacia de sus negocios.
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El SENA, Regional Cali, ha puesto al servicio de todos los empresarios, profesionales de
la Ingenieria, técnicos y personal calificado, el CENTRO DE INFORMACION TECNO-

LOGICA, cuyo objetivo fundamental es servir de aporte al desarrollo y mejoramiento del
sector industrial de la regién.

El Boletin denominado " INFORMADOR TECNICO" contendré referencias bibliograficas y
resimenes de artfculos técnicos existentes en el CENTRO DE INFORMACION TECNOLO-
GICA y en &l encontraré usted mensualmente informacién técnica especializada,

Le agradeceriamos a ustedes se sirvan |eerlo cuidadosamente y seleccionar los temas de
interés de acuerdo a las necesidades de su actividad, de igual manera, circularlo entre

los funcionarios de su empresa o dependencia,

Para hacer uso de la informacidn sobre los temas aqui presentados y de muchos otros exis-

tentes en el CENTRO DE INFORMACION TECNOLOGICA, pueden dirigirse telefénica-
mente o por carta al sefior GERMAN CIFUENTES,, Técnico en Informacién, a la siguiente

direccién :

SENA - ASTIMN

Tel. 411455 & 410164
Ext. 368

A partado Aérero 8053 - Cali
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" MUY IMPORTANTE *

Sefior Empresario :

Tiene problemas técnicos en su proceso de produccién ?
Tiene dificultades para :

a) Realizar investigacién de mercado

b) Analizar financieramente su empresa

c¢) Para conocer sus costos ?

d) Paro orgonizar su contabilidad ?
Tiene como solucionarlos ?
Posee su empresa personal técnico altamente clificado, ( Ingenieros, Economistas, Contadores,
Técnicos, etc,) ?
No puede conseguirlos o pagarlos ?
El SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZA JE SENA a través del Programa de Asistencia Téc-
nica ASTIN puede ayudarle a solucionar estos interrogantes, brindéndole Asesoria Técnica
gratuita, con profesionales idéneos, de amplia experiencia en todos los campos.,
Le conseguimos la informacién técnica que necesita por intermedio de nuestros miltiples con-
tactos nacionales e internacionales,
Usted esté en su derecho de consultarnos, comuniquenos su necesidad, nosotros le ayudaremos

a resolverla,

Ll&émenos o escribanos al Tel, 411455, Apartado Aéreo 4354 de Cali,
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