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La pequeria y mediana empresa colombiana tiene una gran contribution en la economia del pais, 
pero tambien presenta algunos problemas que dificul tan su desarrollo industrial, como son : 

La escasez de recursos de capital 
La falta de conocimientos tecnologicos 

La limitation de los mercados 

La carencia de informacion tecnica 

Para evitar o reducir estos problemas , las glandes empresas recurren a Ia asistencia tecnica extran 

• jera o de Ia casa matriz, Ia cual generalmente se encuentra en un pais desarrollado. 

Para Ia pequeria o mediana empresa esta soluciOn es supremamente dificil y por ello su desarrollo se 
detiene, al no encontrar quien le ayude, en forma eficaz , a solucionar su problema, 

El SENA , a troves de su Programa de Asistencia Tecnica ASTIN , cuyo objetivo es "participar en 

Ia formation y el desarrollo de Ia pequena y mediana industria" , ha extendido sus servicios tradicio-
nales de Asistencia Tecnica, (dlsen°, fabricacion de moldes, troqueles, repuestos, piezas especiales) 
adicionando los relacionados con los procesos de fabricacion y organization de planta, buscando 
incrementar la productividad y pa ra ello cuenta con un arupo de Ingenieros y Tecnicos al tamente cali-

ficados, 

Usted como empresario tiene derecho a los anteriores servicios, visitenos y solicite Ia Asistencia Tec-
nicc at SENA ASTIN, Apartado Aereo 4354 , Telefono 411455. 

SENA-ASTIN TEL 411455 	Apartado Aereo 8053 Cali. Valle. Colombia. 



COdigo : H0252 Idioma : Espanol 	 Valor : $ 14.00 

Codigo : H0282 Idioma : Espanol 	 Valor : $ 10.00 

COdigo : H3578 Idioma : Espanol 	 Valor : $ 16.00 

Cociigo : 0347 Idioma : Espanol 	 Valor : S 4.00 

METALMECANICA 

Guid pare el pulido con pasta de diamante.- C.T.I. de Comercial Assens - Llofriu, S.A. 
Temple : Revista de los Tratamientos Termicos (Barcelona) (13) : 36 - 42 , 1979. 

Entre los muchos factores que contribuyen a un perfecto pulido de muestras metalograficas 
el usuario debe poner especial atencian a los productos que utilize tales coma : Ia calidad 
del abrasivo (diamante) - pano limpiador - extendedor (lubricante). Tiene importancia 
tambien la velocidad del disco de pulido, cantidad de abrasivo y lubricante. Debe tener 
en cuenta ademas, la debida combinaciOn de grados de abrasivos y tipos de pahos y exten-
dedores para asegurarse de que el resultado sea optima y tenga la maxima eficacia. 

Principios basicos de galvanotecnia. I. Aspecto cualitativo de los fenamenos internos 
de Ia cube de electrolisis. - J.C. Catonne. Pinturas y Acabados Industrieles 
(Barcelona) 23 (112) : 99 - 104 , Ene-Feb. 1981 

Analiza el aspecto cualitativo de los fenamenos puestos en juego dentro de una cube de 
electrolisis en funcionamiento. 

Aspectos tecnicos de seguridad en prensas.- J. Pratdepadua Cason . Deformation 
Metal ice 	(Barcelona) (17) : 37 - 44, 	Mar. 1977. il us. 

Los requerimientos que se especifican en este articulo son aplicables a todas las prensas 
automaticas y las accionadas a mane o con el pie. El propasito que se persigue es lograr 
la maxima seguridad , en el trabajo con las prensas, al personal que desarrolla los procesos 
de preparation, production y mantenimiento. 

F I CHAS TECN ICAS EN TROQUELE RIA 

- 	Calculo de la fuerza necesaria pare el estampado de piezas en caliente. En : Deformation 
Metal ice . No. 34 Nov. 1978. 

■ 
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- Tabla de comparacion : Durezas Rockwell "C" y Vickers. 
No. 30 Jun. 1.978. 

En DeformaciOn MetOlica 

  

COdigo : 3503 
	

Idioma : Espanol 	 Valor : $ 4.00 

- Resistencia a Ia cizalladura de diferentes materiales. En : Deformacion Metalica No.33 
Oct. 1.978. 

Codigo : 3600 
	

Idioma : Espanol 	 Valor : $ 4.00 

- Juego entre punzon y matriz „ En : Deformacion Metalica. No. 31 Ago_. 1.978. 

Codigo : 3602 
	

Idioma : Espanol 	 Valor : $ 4.00 

- COlculo de Ia longitud y peso de un muelle. En : Deformacion Metalica. No. 22 
Sept. 1.977. 

COdigo : 3614 
	

Idioma 	Espanol 	 Valor : $ 4.00 

Conociendo Ia importancia que para el disenador o constructor de troqueles tienen las propieda-
des fisicas del material a troquelar, hemos publicado una recopilacion de varios tablas y groficos 
que ayudarOn y simplificaran Ia labor de calculo. 

PLASTICOS 

- Uniones con manguitos enchufables para tubos de PVC. - C. Ramcke, Heusenstamm . 
PlOsticos Universales (Munich) 23 (5) : 184 - 186, Sep.- Oct. 1.979. ilus. 

COdigo : H0344 
	

Idioma : Espanol 	 Valor : $ 6.00 

Se exponen algunos sistemas de fabricaciOn y sistemas de juntas, al mismo tiempo que se 
intenta explicar la problemotica de Ia union con manguitos enchufables por medio de un 
metodo de calculo de validez general y de consideraciones teOricas. 

- La recuperacion de desperdicios de materiales termoplOsticos bajo condiciones de mercado. 
Ch. Herrmann y B. Pahgenkemper , Nordwalde. PlOsticos Universales  ( Munich ) 23 (5): 
187 - 192. Sep-Oct. 1.979. ilus. 

Codigo : H0345 
	

Idioma : Espanol 	 Valor : $ 12.00 
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La recuperaciOn de desperdicios de materiales plbsticos solo tiene sentido cuando se tienen 

en cuenta las condiciones vigentes del mercado. Los criterios decisivos para ello son precio 

	

justo, nivel de calidad, 	utilidad prOctica de los productos y de los articulos fabricados 

con ellos. Con una preparacibn controlada tecnica y cualitativamente es posible fabricar 
a partir de desperdicio de material termoplastico, un material regranulado, que pose° 
propiedades determinadas y reproductibles que puedan ser garantizadas. 

- Medidas para mejorar la calidad de as piezas modeladas durante la inyeccion.- B.Stillhard.  

	

Plbsticos Universales 	( Munich ) 20 (1 ) 	1 - 7 , Ene-Feb. 	1.976 ilus. 

COdigo : 2925 Idioma : Espanol 	 Valor : $ 14.00 

El mayor problema de la inyeccion reside en la reproduction y en la exactitud de repeti - 
ciOn , generalmente deficientes, de una calidad deseada. El proceso de inyeccion es , 
hasta ahora, fundamentalmente una cadena de mando abierta, en la que no se obtienen 
datos sobre Ia formaciOn de Ia pieza modelada en el molde. El articulo informa sobre estu-
dios reolizados con un procesador que permite realizer un control de calidad durante la 
fabrication de Ia pieza modelada, recurriendo a un gobierno del proceso desde el molde. 

- Principios cle la construction de moldes para inyecciOn de plOsticos. I . ConstrucciOn 

general de moldes para el moldeo por inyecciOn .- E. Lindner. Plasticos Universales 
( Munich) ( 2 ) : 65 - 69 , 	1.977 . ilus. 

Cedigo : 2962 Idioma : Espanol 	 Valor : $ 10.00 

Trata en texto y figuras de las exigencias puestas al molde de inyecciOn,asi como los ma-

teriales para Ia construction general del molde de inyecciOn considerando los elementos 

de guia y de centraje, las dimensiones adecuadas del sistema de canales de alimentation 

y de distribuciOn de Ia masa inyectada, la elecciOn del tipo de bebedero y de entrada, 
las superficies del molde y Ia desgasificaciOn de las cavidades del molde y de las superfi-
cies del molde. 

ADMINISTRACION 

- Por que fallan los planes de incentivos . - Arch Patton. Mexico, Publicaciones Eje- 
cutivas , 	1975 , 	11p. ilus. (Biblioteca Harvard de AdministraciOn de Empresas , 
fasciculo # 76) 

COdigo : 0101 Idioma : Espanol 	 Valor : S 12.00 

Hay cierto nOmero de factores que operan en contra, pero los planes pueden ser productivos 

cuando la alto administraciOn se compromete a su exito. El autor demuestra tres factores : 
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Caracteristicas de Ia industria, mac° aplicacion de las matematicas a las bonificaciones y 
defectos administrativos que influyen en la frecuencia con que fracasan los programas de 
incentivos y establece algunas guias para evitar sus efectos negativos. 

- Etapas criticas de una organization en desarrollo. - Gordon L. Lippit y Warren H. 
Schmidt. Mexico, Publicaciones Ejecutivas, 	1975. 12p. ilus. 	( Biblioteca 

Harvard de Administration de Empresas, fascrculo # 83). 

Codigo : 0112 
	

Idiom° : Espanol 	 Valor : $ 12.00 

En el ciclo de vide de todas las organizaciones afrontan una serie de crisis perfectamente 

identificables y que no son de naturaleza financier°. Sinembargo estas etapas criticas 
sirven para goner a prueba las habilidades de los ejecutivos para reconocer estas etapas y 
saberlas rnanejar. La administration no puede controlar el surgimiento de estas crisis ; lo 
Onico que puede controlar es Ia forma en que se resolveran. 

- Modelos para cambios en Ia organization.- Larry E. Greiner. Mexico, Publicaciones 
Ejecutivas, 	1975. 12p. ilus. (Biblioteca Harvard de Administracibn de Empresas, 

fasciculo # 90 ). 

COdigo : 0115 
	

Idioma : Espanol 	 Valor : $ 12.00 

Muchos dirigentes estan tratando de introducir cambios rapidos y abrumadores at compor-
tamiento y a los procedimientos de los gerentes y subordinados, en organizaciones enteras. 
Por lo tanto, en la actualidad es critics la necesidad de que se comprenda mejor este pro-
ceso tan complejo, especialmente en terminos de cuales son los enfoques que conducen a 
los cambios exitosos y cuales son las acciones que fracasan en el logro de los resultados 
deseados. 

- La Jerarquia de los objetivos.- Charles H. Granger., Mexico, Publicaciones Ejecutivas, 
1975 , 	14p. ilus. (Biblioteca Harvard de Administration de Empresas, fasciculo #63) 

COdigo : 0338 
	

Idiom° : Espanol 
	

Valor : $ 14.00 

Un objetivo es "una meta o finalidad de la action " si los administradores logran aclarar 
los objetivos de sus empresas aunque sea en una pequena magnitud, podrOn aumentar enor-
memente la productividad y la eficacia de sus negocios. 



El SENA, Regional Cali, ha puesto al servicio de todos los empresarios, profesionales de 
la Ingenieria, tecnicos y personal calificado, el CENTRO DE 1NFORMACION TECNO-
LOGICA, cuyo objetivo fundamental es servir de aporte al desarrollo y mejoramiento del 
sector industrial de la region. 

El BoletTn denominado "INFORMADOR TECNICO" contendr6 referencias bibliograficas y 
resiimenes de articulos tecnicos existences en el CENTRO DE INFORMACION TECNOLO-
G ICA y en el encontrara usted mensualmente informacion tecnica especial izada. 

Le agradeceriamos a ustedes se sirvan leerlo cuidadosamente y seleccionar los temas de 
interes de acuerdo a las necesidades de su actividad, de igual manera, circularlo entre 
los funcionarios de su empresa o dependencia. 

Para hacer use de Ia informacion sobre los temas aqui presentados y de muchos otros exis-
tentes en el CENTRO DE INFORMACION TECNOLOGICA, pueden dirigirse telefonica-
mente o por carta al senor GERMAN CIFUENTES., Monica. en Informacion, a Ia siguiente 
direccion : 

S E NIA AS1t11IAA 

Tel. 411455 0 410164 

Ext. 368 

Apartado Aerero 8053 - Cali 

• 

i 



" WOK' 11/CPCMITANITE " 

Senor Empresario : 

Tiene problemas tecnicos en su proceso de production ? 

Tiene dificul fades para 

a ) 	Real izar investigation de mercado 

b ) 	Analizar financieramente su empresa 

c ) 	Para conocer sus costos ? 

d ) 	Para organizar su contabilidad ? 

Tiene como solucionarlos ? 

Posee su empresa personal tecnico altamente clificado, ( Ingenieros, Economistas, Contadores, 

Tecnicos, etc.) ? 

No puede conseguirlos o pagarlos ? 

El SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE SENA a troves del Programa de Asistencia Tec-

nice ASTIN puede ayudarle a solucionar estos interrogantes, brindandole Asesoria Tecnica 

gratuita, con profesionales idOneos, de amplia experiencia en todos los campos. 

Le conseguimos la information tecnica que necesita por intermedio de nuestros multiples con-

tactos nacionales e internacionales. 

Usted este] en su derecho de consul tarnos, comuniquenos su necesidad, nosotros le ayudaremos 

a resolverla. 

LI6menos o escribanos al Tel. 411455 , Apartado Aereo 4354 de Cali. 
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