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(NAETALMECAN1CA  

Experimentos de soldadura bajo protecciOn gaseosa ; realization en Ia Universidad de Santa 
Catalina. Revista de Soldadura (Madrid) II (I) : 33 - 39 , Ene. - Feb. 1981 

COdigo : HO 233 Idiomo : Espanol 	 Valor : S 14.00 

Se present° una revision de los estudios experimentales realizados en el Laboratorio de Saida-
dura de la Universidad de Santa Catalina sobre la interdependencio de las variables del proceso 
MIG - MAG y sobre sus influencias con el consumo de electrodos y en las propiedades de la 
soldadura resultante, especialmente su geometria. 

Situation actual de; cincado electrolitico bajo consideration de los bonos alcalinos y Ocidos. 
S.thering Espana. Revista Iberoamericana de Corrosion y Protection. (Madrid) 12 (2) : 21-26 

COdigo : H0237 Idiom° : Espanol 	 Valor $ 12.00 

Los banos de Ocidos de cinc brillonte ocupan un lugar predominante en Ia golvanotecnia y se 
utilizan en un amplio comRo de aplicaciones, como en banos de conastos de alambre, carritos 
de supermercodo y complementos para Ia industria de bicicletas. De esta manera se puede 
reemplazar al niquelado y al cromado. 

PLASTIC OS 

Regulacibn automOtica de Ia presion de inyecciOn. - Mario Gal igaris. Revisto de PlOsticos 

   

Modemos (Madrid) (273) : 364-370 , Mar. 1979 

4 	05cligo : 2907 	 Idioma : Espanol 	 Valor $ 14.00 

Las variables que influyen en el proceso de inyeccion son : Velocidades, presibn, temperaturas, 
tiempos , posiciones ; variables que pueden ser programadas y mantenidas constantes con buenos 
dispositivos de control y regulaciOn de Ia meiquina. Otras variables como materiales y ambience 
escapon a su control, sinembargo influyen en el proceso y necesitan un control exterior. El 
trabajo presents algunas soluciones y describe un sistema electro-hidraulico de control con sus 
diferentes modulos. 

Forgo de Aire de Moldes de InyecciOn.- 
(4) : 149 - 151, 1976 

J. Goiser, Lossburg. PlOsticos Universales (Munich) 

COdigo : 2919 Idiom° : Espanol 	 Valor $ 6.00 

Durante el Ilenado de las cavidades de los moldes de inyecciOn es preciso que la masa fundida 
de material ple'istico entrante desplace el aire alojado en las cavidades del molde. Si el aire no 
tiene posibilidad de escapar se comprime y calienta hasta el punto que puede producir calcina-

ciones y decoloraciones en Ia pieza inyectada. Por medio de un ejemplo practico se exponen Ia 
apariciOn de dificultades durante la purga de aire de los moldes y su eliminaciOn. 
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- 	Regulation del grueso de pared pore el modeled° por soplado.- V. Lohrbocher. 	Pl6sticos 
Universales 	(Munich) (4) : 147 - 151, 1975 

COdigo : 2940 Idiom° : Espanol 	 Valor : S 10.00 

Los primeros sistemas electronicos par° la regulation del grueso de pared en maquinas de soplado 
aparecieron en el mercado de Ia RepOblica Federal Alemano. En Ia octuolidad estos sistemas se 
consideran ya imprescindibles en numerosos tipos de maquina. Se expone el desorrollo de is 
tecnico de regulation del grueso de pared y el estado alcanzado en la actualidod. 

La Fabricacibn de piezas de precision por inyeccion. Plasticos Universales 	(Munich) 21 

• (5) : 161 - 171, Sep. - Oct. 1977 

COdigo : 2952 	 Idioma : Espanol 	 Valor : $22.00 

La fabrication de piezas de precision de material plastic° progreso considerablemente en los 
Olrimos anos ; frenre a la inyecciOn normal exiae una tecnologia mos depurada y causa por lo 
tanto mayores costos. El documento analizo con mos detalle algunos aspectos inreresontes , como 
la influencia del molde, °tempered° de los moldes, estado del granulodo, dispositivos de auto-
macion par° maquinas de inyeccion, tolerancias y dimensiones de productos de material plastic°. 

ADMINISTRACION 

Los problemas de un flamante ejecutivo.- Edmund P. Learned. Mexico, Publicaciones Eje- 
cutivas, 1975. 14 p. ilus. 	(Biblioteca Harvard de AdmiristraciOn de Empresas, fasciculo 
No.54) 

COdigo : 0109 	 Idioma : Espanol 	 Valor : S 14.00 

Analizoi diferentes situaciones que se le han de presenter at nuevo ejecutivo al ingresar o una 
organizacibn. Tiene que enfrentar la aceptacion o el rechazo de sus colegas a nivel directive. 
A troves de tres cases se plantea una serie de importantes observaciones, pare ayudarle a sv 
integraciOn. 

Una vez nibs 6 COrno motivar a sus empleados ? - Frederick Herzberg. Mexico, publicaciones 
Ejecutivas, 	1974. 12p. ilus. (Biblioteca Harvard de Administration de Empresas , 
fasciculo, No. 49) 

COdigo : 0107 Idioma : Espanol 	 Valor : S 12.00 

El sistema PAT - el ensayo de las odministraciones para "instalar un generador" en sus empleados- 
ha resultado ser un fracaso completo dice el outer. La fat ta de condiciones "adecuadas" tales 
como las buenas relaciones entre supervisor y empleado y las prestaciones adicionales pueden 
causer Ia inconformidad del trabajador. Los cambios esencialmente insignificantes de las toreas 
asignadas a los trobajadores tampoco han logrado el objetivo deseado. La Unica manera de motivar 
al empleado es proporcionarle tareas que constituyan un reto en las que puede asumir la responso- 
t •I• I 
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El directory Ia plonificacion empresarial.- Myles L. Mace. Mexico, publicaciones Ejecu - 
tuvas, 1975. 17 p. ilus. (Biblioteca Harvard de AdministraciOn de Empresas, fasciculo 
No. 87 ) 

adigo : 0114 Idioma : Espanol 	 Valor : $ 180oo 

La planificacien empresarial constituye parte inseparable de Ia tarea de todos los directores gene-
roles ; el futuro de sus empresas dependero de los rumbos empresariales que ellos les tracen. 
El Onico factor constante de los negocios es el cambia. El liderato pare la adaptation de las 
operaciones de las empresas al mundo cambiante de los negocios, debe proceder de los Directores 
Generales. 

, Cu6ntos vendedores necesita usted?.- Walter J. Semlow. Mexico Publ icaciones E jecutivas, 
1974. 9 p. ilus. (Biblioteca Harvard de Administration de Empresas, fasciculo, No.31) 

adigo : 0120 Idioma : Espanol 	 Valor : $10„oo 

El cuticula propone un metodo pare determiner el nOmero 6ptimo de vendedores, quizes sea 
conveniente preguntar : "Optimos en terminos de que? " Lo Optima no solo reside en lograr el 
mOximo volumen de yentas en dolares. 6 La mayor utilidad en dolares ? 	C la mayor utilidad 
en porcentaje sabre st-olumen de yentas ? 	0 la mayor utilidad en porcentaje sabre Ia inversion? 
El metodo aqui presented° da Ia respuesta a coda una de estas preguntas. 

Eg/OIR EORDTIESARIC 

Para 1.983 el Programa de Asistencia Tecnica SENA-AST IN , conservando su objetivo de 
"Participar en Ia Formation y Desarrollo de Ia Pequena y Mediana Industrie" desea informarle 
a usted, Senor empresario, que ha extendido sus servicios de Asistencia Tecnica , conocidos 
por usted, adicionando lo relacionado con los procesos de fabrication y organization de plants 
con el fin de lograr incrementar su productividad. 

Usted coma empresario tiene derecho a estos servicios, visitenos o solicitelos por escrito a 

telefonicamente al SENA-ASTIN , Apartado Aerero 4354 , Telefono 411455. 
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