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NIVELACION Y REGLAJE DE LAS MAQUINAS-
HERRAMIENTAS

Parte IV: RECTIFICADORA PLANA

Por: Pedro M. Sdenz P.

Instructor Técnico SENA - ASTIN

NIVELACION Y REGLAJE SEGUN NORMAS

SCHLESINGER
Nivelacion:
: longifudinal (a)
fransversal (h)
Fig.1 | Falla admisible
a 0,02 mm en 1000mm
b 002 mm en 1000 mm
a IL
Fig.1 | Falla medida
a
Fig.| b
Subida o bajada en el movi-
mienfo longitudinal de la me -
L o sa.
1—@———@—] Fig falla ad misible
2 0,015mm en 1000mm
T Fig | Falla medida
?
J
Fig.2
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Husillo porlu -muela paralelo
a la mesa (brazo 100 mm)

SRS ==u Fig Falla odmisi ble
¥ 0,02 mm en 300 mm
k‘ Fig, Fallo medida
4
C 1 ot Fig. 7
Husillo porta-muela a 90°res- .

peclo a las ranuras.

Fig. Falla admisible
8 Q02 mm en 300 mm

= Fig. Fallu medida

8
1
g -
Fig.8
Movimiento perpendicular del
husille porta-muela respecto
a la mesa.
Fig Falla admisible
l 9 |0,02mmen D0 mm .
Fig Falla medida
9
L ) |
Fiq_g Precsidn admisible de la
mdquina, en rectificodo
paraielo de pezas

Falla admisible
Rectificado fino 401 mm en 1000 mm
Rec fificado ardinario [0,03mm en 1000 mm
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SEGURIDAD

Estado de alerta, habilidad, experiencia, cooperacion, pensar |

Estas experiencias estan asociadas con,
la seguridad porque debemos estar aler-
ta y preparados para lo inesperado.
Necesitamos, ciertamente, habilidad
para realizar nuestros trabajos con efi-
ciencia (lo que significa con producti-
vidad y de forma segura). La experien-
cia contribuye a realizar los trabajos
con seguridad pero ésto no significa
que los trabajadores veteranos experi-
mentados nunca tengan accidentes o se
lesionen.

El trabajar con seguridad implica coo-
peracion y habilidad para tener pacien-
cia y convivir con nuestros compaiie-
ros de trabajo.

Pero la mejor forma de vivir con segu-
ridad es pensando antes de actuar.
Como es bien sabido, un gran porcen-
taje delos accidentes ( algunos expertos dicen
que hasta un 90%) se pueden atribuir a actos
mseguros realizados por la persona y, sin
lugar a dudas, por actuar sin pensar.

Ejemplo:

Cuando un trabajador que deja de llevar la
proteccion ocular adecuada para un trabajo
que "solo llevara un minuto" tiene una lesion,;
el dejar de pensar de antemano acerca de
los posibles resultados negativos es lo que
lleva al accidente. Si un trabajador quita un

resguardo de una transmision por correa para
reemplazar una correa gastada y pone en
marcha la maquina antes de volver a colocar
en su sitio el resguardo y se corta una mano,
este accidente fue causado por dejar de pen-
sar antes de actuar.

Tomado de:

BOLETIN ENKASA. No. 285, julio de 1993.
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