CENTRO COLOMBO ALEMAN DE PLASTICOS CCAP - ASTIN

Servicio de Informacion y Divulgacion Tecnologica N® 45 JULIC - DICIEMBRE 1991

l I n nuevo Centro para fomeantar el desarrollo y mejora-

miento de las empresas que utilizan las tecnologias C EN1‘RD C DI .-(}M B()

del plastico, del cauchoy mecdnica de precisidn en matri-
Ceria, se cred en convenio antre &l SEMNA y la Repdblica

e 1 cowerks cay ol SENA T et ALEMAN: DE RASTIC®S

(Asociacidn de Organizacion, Planeacion y Formacian).

Este Centro tiene como sede, el programa ASTIN del CCAP = ASTIN
SENA, Regional Valle, ubicado en la ciudad de Cali, y
cuenta con el apoyo financiero y Léc-
nico del gobierno aleman v el SENA.

El campo de accidn en @ que se
desarrolia este programa, estan refe-
rdos a la asistencia técnica en la
adquisicidn y negociacidn de tecno-
logia, a su operacion y mantenimien-
to, a la optimizacion de los procesos,
al desarrollo @ innovacion de nuevos
procesos y productos y a la informa-
cidny divulgacidn tecnologica. En cada
uno de estos niveles, se prestan servi-
cios tecnolbgicos y se da formacion
técnica, tanto al personal de las
empresas, como al del SENA.

Parala prestaciin de los senvicios
tecnoldgicos y capacitacion tecnica
de personal, el proyecto contara con
maquinas y equipos en los procesos
da inyeccion, exdrusion, soplado, pren-
sado y manejo de fibras sintéticas. |

Para mayor informacion, pueden contactarse con el Sefior Gunther Kurz |
Jefe mision alemana CCAP-ASTIN al tel. 467182 0 476164 |I
Fax: 476166 A.A. 8053 Cali - Colombia. \
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SENORES LECTORES:

Agradecemos a ustedes se sirvan leer esta publicacién cuidadosamente y
seleccionar los temas de interés de acuerdo con las necesidades de su actividad, de
igual manera circularlo entre los funcionarios de su empresa o dependencia.

Para mayor ilustracion sobre [os temas aqui presentados y de muchos otros
existentes en el SERVICIO DE INFORMACION Y DIVULGACION TECNOLOGICA
ASTIN, pueden dirigirse telefonicamente o por carta a la siguiente direccion:

Servicio de Informacion y Divulgacion Tecnoldgica ASTIN Calle 52 N° 2 Bis - 15
Tel: 467182 - 476164 0 467195 Ext. 362
FAX: (923) 476166
A.A. 8053 - Cali Colombia
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AV 4
Paralelismo de la superficie de la mesa
D) Fig. Falla admisible
4 0,03mm/1000mm
Fig. Falla medida
4
FIG. 4
( Paralelismo de la mesa con el husillo
e Fig. Falla admisible
5 0,02mm/300mm
Fig. Falla medida
5
FIG.5
Paralelismo entre husillo y movimiento
. transversal de la mesa plano horizontal
! Fig. Falla admisible
‘g)ﬂ' a 0,02mm
b 0,02mm
b
Fig. Falla medida
a
b

FIG. 6
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Perpendicularidad de la ranura guia de la mesa
con respecto al husillo.

Fig. Falla admisible

7 0,03mm/Liston150mm
Fig. Falla medida

7

FIG. 7

Paralelismo longitudinal de la ranura guia

Fig. Falla admisible

8 0,03mm/1000mm
Fig. Falla medida

8

FIG.8

Perpendicularidad de la superficie de la mesa
de sujeccion: Frontal (a). Lateral (b)

Fig. 9 | Falla admisible

a 0,03mm en 300mm
b 0,03mm en 300mm
Fig. 9 | Fallamedida

a

b

FIG.9
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Paralelismo de la guia del brazo superior con el
husillo: Vertical (a). Frontal (b)

Fig.10 | Falla admisible
a 0,02mm/300mm
a b 0,02mm/300mm
i b Fig.10 | Falla medida
a
b
FIG. 10

Desviacion del agujero del soporte del brazo con
el agujero del husillo.

Fig.11 | Falla admisible
a 0,03 mm.
b 0,03 mm.
Fig.11 | Falla admisible
a 0,04 mm.
b 0,04 mm.

FIG. 11



















¢Es UsteD CREADOR, ADAPTADOR

0 ArLicaADOR DE TECNOLOGIA?

@

0s conceptos de creacion y adaptacion de tecnolo-
4gia ya han sido definidos en articulos anteriores.
Veamos ahora qué se entiende por aplicacién de tecno-
logia.
Cuando definimos tecnologia se dijo que ella estaba
presente en todas las manifestaciones econémicas de
cualquier sociedad: produccion, distribucién y consu-
mo. Por tanto la aplicacién de tecnologia se entiende
como la utilizacién de aquellos conocimientos (cientifi-
COs 0 empiricos) necesarios en cualquier actividad de
produccion o prestacidn de servicios.
En general la realizacion de cualquier actividad econé-
mica lleva implicita la aplicacién de una tecnologia, no
importa lo rudimentaria o complicada que ésta sea. Por
tanto podemos afirmar que existe una aplicacién univer-
sal de la tecnologia en toda produccién de bienes y
servicios. ¢Pero ocurrira lo mismo con la creacién y la
adaptacion de ella?
Ya habiamos mencionado en la leccion 3a. que la crea-
cion de tecnologia consiste en buscar soluciones origi-
nales (propias) a problemas existentes en la produccién
de bienes y servicios; y también se habia dicho quetanto
la tendencia de los empresarios a importar tecnologia
como la falta de incentivos a la investigacion nacional
influian en forma decisiva para que el pais no generara
su propia tecnologia.
Debido a todas esas razones, la creacién de tecnologia
no es un acto que realiza con frecuencia por parte de
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nuestros empresarios. pero no por esto se debe dejar de
incentivar a la empresa nacional para que fomente e
impulse la investigacién.

Por dltimo, la adaptacion de tecnologia se presenta en
nuestras empresas como un hecho relativamente fre-
cuente, ya que nuestros obreros calificados, son en el
comun de los casos, imaginativos y recursivos tecnoélo-
gos, que son capaces de desvarar casi cualquier maqui-
na en la empresa, de construir supuestos “hechizos”
cuando estan agotados, de sugerir modificaciones en el
diseno de las méquinas para hacer el proceso mas
productivo, incluso de disenar maquinas o mecanismos
y representan verdaderas innovaciones tecnolégicas,
aun fuera del pais (esto Gltimo pertenece mas al campo
de la creacién que de la adaptacion).

¢Define usted su sector productivo como uno de tecno-
logia estatica? -
Sedice que latecnologia es estatica cuando es bastante
establey no son frecuentes las innovaciones. Por 0posi-
cién se llama sector de tecnologia dinamica a aquel en
que las innovaciones son frecuentes. Esta diferencia-
cion esta perdiendo vigencia, pues la microelectronica
esté tornando dindmicos a sectores de tecnologia esta-
tica, como lo eran los textiles y los automdviles, a través
del uso de microprocesadoras.

Tomado de Introduccién al Desarrollo Tecnolégico.
Por SENA - ACOPI - COLCIENCIAS. Pag. 20 - 21

SENA CCAP - ASTIN
TEL: (923) 467182 - 476164 FAX: (923) 476166
APARTADO AEREO 8053 - CALI COLOMBIA
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