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3- Establecer los factores fmdasestales de
cardcter cientifico, funcional, estético y de
produccidn que actdan sobre el probless, adeass
es prudente considerar la investigacidn del
dabito y sagnited de sus influeacias.

4~ Prueba. Algunos factores no pueden calcularse
de antesano, pués dependen de factores externcs
o los que figuran en los sédtodos establecidos
para andlisis de elesentos de el producto.

El siguiente paso es establecer criterios en base
3 los aspectos econdmicos *

3~ Sencillez de solucidn con su econonia
resul tante.

&- Posibilidad de realizacidn, esto es,
posibilidad de accidn y confianza en el sentido

mecdnico.

7- Grado de contribucidn de cada paso a L3
ultinacidn de la solucidn.

8. Utilidad y costo de la solucidn considerads vy

de otras soluciones posibles.

ESQUEMA DEL DISERO DE INGENIERIA

a- ESQUEMA CINERATICO =

La previsidn de medidas para a3 integraciln
de los elesentos en cadenas cinesdlicas vy

il

necanismos de los conceptos principales
consta de los siguieates elementos:

I~ Direccidn 4 orden de sagnitud y tipo de
soviaiento.

2- Grado de Llibertad y enlaces

3- Fuerzas'y reacciones

4- Formas y proporciones

5- Exactitud y confisbilidad.

b- ESTRUCTURA

i- Construccidn de la estructura. Algunos
elesentos de los esquemas cinesdtices
necesitardn pivotes o guias, por ejeaplo.

2- Construccidn de 13 wnidad. Es posible que la
estructura conste de varios cosponentes,
pero que en realidad actda como un armazon
que sostiene los elementos de movimiento y
gobierna.

- DISTRIBUCION DE ESFUERZOS

Puesto que hasta el msosento se ha proyectado la
foras de las piezas y som comocidas la
direccidn y sagnitud de las fuerzas aplicadas,
es aconsejable considerar ya la distribucidn
de esfuerzos que probablesente resultard del
eapleo de dstas piezas.
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ESQUEMA DEL DISERO INDUSTRIAL
a- HEDIO AMBIENTE

Debe conocer muy bien el sedio en el cudl se
utilizard el producto. Hay que recalcar la idea
de que la labor principal de los disenadores
industriales es hacer ads fdcil L3 fabricacitn
de un producto y no ads dificil.

b~ INFLUENCIAS ESTETICAS

Es la relacidn entre el producto y el usuario.
Las caracteristicas, forsa, aspecto y color se
pueden reunir en dos apartados ! aspecto de

conjunto y detalles.
1~ CRITERID ESTETICI]

1a- Equilibrio * Precisa un estudio del

sea real o sobreentendido. Se tiemen en

cuenta & estabilidad, simetria.

1b- Unidad :
producida

Es una inmpresidn, general
coso resuliade de La

interrelacidn de Las piezas principales.
Esto se pwede lograr com : sencillez,

proposiciones, repeticidn.

1c- Interds ¢ Hace interesar el producto el
hacer resaltar Las piezas o conjuntos al

variar la forsa en otro
estético. Se logra mediante :
contraste, ritso.

2- COLOR

El disenador industrial se guia

teoria del color originada en

elesents
enfasis,

por uma
aspecto

visible que va desde el azul , hasta el

centro de las piezas o conjuntes, ya rojo.
Acobado Base de lo gorganto
Reborde
Garganta 3 1
e e

Base

Nota. Lo términos sci y 'pies se apli

\Cucﬂ

Cintura

e e

urvatura de la base

silo a una forma como la indicada en el frasco nimero 2.

Los demas términos se aplican a cualquier frusco.
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3- EVOLUCION DEL ASPECTO

Al final el producto tiene que gustarle al
cliente , sintiéndose atraido por el aspecto
como por su funcitn. Se involucrs adesds @

a- Teaa tradicional.
b- Estilo.
c- Sinbolo de la espresa.

c- ACTIVIDAD RELACIONADA

Existe otra serie de aspectos que soa
fundaventales para el trabajo del
industrial, pero debido a lo extenso del tesa
sdlo lo enunciaresos brevesente :

diseno

1- Consideraciones Ergondmicas.
Se refiere a L3 relacidn que tendrd el
hosbre con el producto, modo de operar,
ubicacidn,

2- Detalles.
Son las pequenas cosas que muchas veces
obstaculizan la funcidn del producto, por
ejenplo la colocacidn de Lla warca del

produc to.

d- HETODO DE TRABAJO

Se analizard de antemano la forma como se
trabaja en Lla empresa, las politicas de la

gerencia, etc.

CONCLUSIONES

Cosc observasos el diseno tiene sus dos
componentes inseparables, el aspecto de ingenieria
y 6l de estética. En el caso de fabricar
productos coso Bienes de Capital, tieme un pese
mayor, el componente ingenieril, porque en un
nonento determinado es wmds importante la
funcionabilidad y calidad del productc que su

forma, color o belleza general.










LUBRICANTES
]
] ]

HATERIAL | Hierro dulce | Acero con un ] Acero inoxida-] Aleaciones de | Cobre, alea- |
naleable,acero] contenido me- | ble, aleacio- | aluminio ciones malea-
de baja carbo-] dio de C, ace-] nes de niquel bles de cobre

1 nizacidn ros de baja |
| aleacitn ]
ESFUERZO
Aceites mine-] Aceites minera] Aceites grasos| Aceites minera
rales grasos | les viscosos, | Jabones, acei-| les grases, so
Ligero y clorfur)a- | jabones sebo -] tes para la ea] luciones de ja
dos, jabones | sos, jabones | ticidn clo- bdn grasas
]
hidrosoluble | para La esbu- | roparafinados,] y aceites para ]
hasta para La embu | ticidn hi- grasas para la] la embuti-
] ticidn,e- drosolubles, 1 esbuticién I cidn cloro- ]
sulsiones pa | esulsiones pa | (aleadas de parafinados ]
sedio ra La esbuti | ra La esbuti- | cloro) (aleados de 1
1 citn. | ciba. ] cloroparafina
{ esulsione !
Aceites para | Aceites minera] Jabomes para | Aceites grasos| Jabow, grasa
La esbuticion | les viscosos | la esbuticion | aceites super | sebo, aceites
fedio 1 cloroparafina-] aceites suwper-] de alta alea- | grasos, jabo- | grases ]
dos, jabon pas| grasosy jabo- ] cion (mayorsen] nes parafing, )
tas Mo 52 jabo] nes grafitades] te aleados de | laminas y acei
aes y aceiles | cloroparafina)| te de polieti ]
hasta | rara L3 esbe- | | grafito o o | lemo ]
| ticion 52 en aceite, ]
] hojas moldea
] das por extru-
alto sion
1










= Volusen del saterial de la pieza En la siguiente tabla se dan los factores de
inyectada ads nazarotas (ca 3) conversién del volusen tedrico al peso de
inyeccidn para los materiales ads coaunes.
=Peso adxino de inyeccidn de la Observe que este valor no corresponde exactasente
sdquina (grasos). al del peso especifico del materialy, sino que son
tonados por recomendacidn de los fabricantes de
= Peso de La pieza y mazarota (graso). inyectoras.
TABLA
FACTOR DE BULTIPLICACION PARA COMVERTIR EL VOLUMEN
TEORICO EN PESO DE INYECCION (gras)
BATERIAL FACTOR PESO ESPECIFICO
a3 C.
Ps 0,91 1,06 - 1,09
ABS 0,88 1,00 - 1,04
SAN 0,88 L7 - LA
58 0,%0 Il
CA 1,02 L2t - 1,32
CAB 0,97 L,16 - L2
PA 0,91 L2 - 1§
P 0,97 1,20
PELD 0,71 0,91 - 0,935
PHHA 0,94 L1117 - LW
PO 1,15 1,425
PP 0,73 0,y - 0,M
PVC rigido 1,12 L,32 - L%
PYC flexible 1,02 L8 - 1,3
Tosado de ¢

CATALOGO DE MAQUINAS INYECTORAS BATTENFELD
FERBATE S.A. Brasil.

N

























	Page 1
	Page 2
	Page 3
	Page 4
	Page 5
	Page 6
	Page 7
	Page 8
	Page 9
	Page 10
	Page 11
	Page 12
	Page 13
	Page 14
	Page 15
	Page 16
	Page 17
	Page 18

