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CLORUROS DE POL IVINIL 0 

Por: Ing. GUNTER KURZ 

Experto A I emcin en PICIsticos 

Programa de A sesorra - ASTIN 

Unidad de Industrie - Cali 

Los cloruros de pol ivini I o se obtienen por pol imerizaciOn del cloruro de vinilo. 

FABRICACION DEL  MONOMERO 

Con frecuencia, este gas se obtiene por fijaciOn del cloruro de hidrOgeno en el acetileno: 

CH = CH + CH1 	CH2= CHC 1 

La reaction tiene efecto al rededor de los 150°C, generalmente en presencia de un 

catalizador que puede ser corbOn activo impregnado de cloruro mercUrico. 

Sabemos que el cloruro de hidrOgeno procede general mente de Ia acciOn directa del cloro 

sobre el hidrOgeno, y que el acetileno es producido por acciOn del agua sobre el carburo 
de calcio. Debemos hater notar tambien que, desde hate algunos alios, el acetileno se 
produce tambren a partir del metano. 

La aportaciOn del calor necesario es obtenida par descarga el ectrica a troves del metano, 

o mediante combustiOn partial simult6nea por admisiOn de oxfgeno. 

POL IMERIZA CI ON 

El cloruro de vinilo se polimeriza en las condiciones mos variadas. 

ESTRUCTURA 

Los cloruros de pol ivinilo estein constituidos por molecules I ineal es de estructura desordenada, 
cuyo motivo est formado por dos agrupomientos de cloruro de vinilo, que difieren entre si 

en que los 6tomos de cloro contiguos est6n dispuestos a una y otra parte del esqueleto de 

carbono. En estado de mCiximo estiramiento, Ia cadena de pol icloruro de vinilo se presenta 
como en el diseno. 
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PROPIEDADES Y APLICACIONES 

Los cloruros de polivinilo generalmente se presentan en forma de polvo fino, de color 

blanco o blanco amarillento, de masa especifica 0,5 g/cm3. (Debe hacerse notar que 

se trate de una masa especifica aporente y que, despues del moldeo par compresiOn, 

la real es del orden del 1,4 g/cm3). El punto de reblandecimiento es de 80 a 85 °C. 

Estos productos son insolubles en todos los disolventes corrientes; su mejor disolvente es 

Ia ciclohexanona. Son buenos aislantes electricos. 

Los cloruros de polivinilo tienen una inertia quirnica particularmente grande y son 

incombustibles. Sin embargo, un calentamiento prolonged° conduce a su descomposiciOn 

con desprendimiento de cloruro de hidrOgeno; para lograr darle forma es necesario 
ariadirle un estabilizante (carbonatos alcalinos, sulfato Visico de plomo, sales alcalino-

terreas, sales de plomo o de estano de 6cidos grasos...), cuya naturaleza depende de 

Ia composiciOn del plastificente. 

Los cloruros de polivinilo constituyen Ia categoria de pl6sticos mCis empleados. Son 

utilizados en forma de polvo de moldear, para fabricar objetos por compresiOn o por 

inyecciOn: diafragmas, juntas y tubos flexibles o rigidos pare gases y liquidos, 

recipientes pare acumuladores, aislantes de conductores y aparatos electricos, pequenos 

juguetes, suelas de zapatos, correas transportadores para minas, etc. 

Otras aplicaciones: marroquineria, manteles de mesa, cortinas de ducha, revestimientos 

protectores de los metales contra Ia action de los Cicidos y de las bases en los casos en 

que no convengo emplear el caucho, impermeabilizaciOn de ciertos tejidos (paraguas, 
trajes de ban°, impermeables) y del pope' (material de embalaje), revestimientos de 

paredes y de suelos, etc. 

El cloruro de polivinilo puede ser hilado, partiendo de su soluciOn en una mezcla de 

acetona-sulfuro de carbono, pore fabricar tejidos sinteticos. 

El cloruro de vinilo puede ser copolimerizado con numerosos monOmeros y particularmente 

con el acetato de vinilo y el nitrilo acrilico. 



LA PLANEACION Y EL DESARROLLO DE PRODUCTOS 

Por: HAROLD DE LA CRUZ 
Economist° Asesor del Programa de Asesorra - ASTIN 

Unidad de Industria - Cali 

II Parte 

LANZAMIENTO DEL PRODUCTO 

La etapa del lanzamiento del producto consta de varias subetapas que son: 

A . Veto del Mercado. 

B . FabricaciOn o ProducciOn de Laboratorio. 

C. ProtecciOn Legal del Producto. 

A. VETO DEL MERCADO 

A pesar de haber efectuado rigurosos estudios de mercado referentes a un producto, 

nunca se esta seguro del exito que se obtendrO. Para evitar cometer errores lanzando 

masivomente un producto, este debe ser sometido al "Veto del Mercado". 

Esta circunstancia nos determinorO si efectivamente el producto ha gustado al consumidor 

o no. 

En algunas ocasiones, durante Ia investigaciOn del producto, el consumidor potential 

afirma su necesidad del producto, pero cuando lo tiene a disposiciOn, no lo co-npra 
pars el consumo. SOlo en Ia realidad podemos estar seguros de Ia aceptaciOn del 
producto por parte del consumidor. 

B. FABRICACION 0 PRODUCCION DE LABORATORIO 

Para estar seguros del exito alcanzado pot- un producto, debemos colocar en el 
mercado algunas unidades que nos indiquen el "Veto del Mercado". 

Estas unidades se elabonarOn poi- el sistema de "ProducciOn de Laboratorio". 

Este sistema consiste en subcontratar con uno o varios fabricantes Ia elaboraciOn 

partial o total del producto pars evitar correr con inversiones no oportunas. 
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Si no se est6 seguro del exito del producto, debemos evitar realizar grandes inversiones 
en equipos, materia prima, contrataciOn de personal, alquiler de locales, etc. Es 
preferible utilizar fabricantes que posean los equipos necesarios y subcontratar Ia 
production para el lanzamiento de prueba. 

Si el lanzamiento del nuevo producto fracaza, las perdidas iron de acuerdo con Ia 
inversion que se ha realizado. 

C. PROTECCION DEL PRODUCTO 

Con alguna anterioridad y simult6neamente se debe investigar sabre el producto que 
estamos desarrollando. Es necesario conocer si este existe o n6 en el mercado. Si 
no ha sido fabricado por otra empresa del pars, procedemos a legalizar nuestro nuevo 
producto. 

En todos los poises existen reglamentaciones con respecto a Ia protecciOn legal de 
'los nuevos productos. 

Esta protecciOn se da en cuatro (4) formas diferentes: 

1. Patentes. 

2. Registro de disehos industriales. 

3. Registro de marcas. 

4. Derechos de autor. 

Cada una de estas modalidades tienen sus propias (eyes que en general protegen al 
dueho o autor de un invento (marca, diseno, etc.). 

Es necesario proteger el nuevo producto porque otros fabricantes pueden copiarlo y 
beneficiarse de el sin haber corrido con los co;tos de su desarrollo. 

Tan pronto se tiene lista Ia producciOn de laboratorio y se ha determinado el tipo de 
protecciOn legal que se le dar6, se procede a lanzarlo al mercado. 

Los pasos necesarios para el lanzamiento son: 

1. Sondeo previa entre intermediarios. 

2. Sectores reducidos de mercado. 

3. AmpliaciOn paulatina del radio de action. 
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4. Poser a la fase de crecimiento. 

1. Sonde° Previo Entre Intermediarios. 

Consiste en tener en cuenta el concepto del distribuidor con respecto al producto. 

Es posible que el intermediario encuentre ajustes necesarios de tener en cuenta 
antes de correr el riesgo de sorneterlo al "Veto del Consumidor". 

2. Sectores Reducidos de Mercado. 

Corregidas las anomalias si las hay, se procede a encontrar un lugar (barrio, 
ciudad o deportamento), donde se har6 el lanzamiento. Se escoge el lugar 

teniendo en cuenta que los pasibles consumidores no sean muy generosos en el 

consumo del mismo ni tompoco reocios a consumirlo, debe ser un lugar que nos 
sirva como base pars tomer decisiones. 

3. AmpliaciOn Paulatina del Radio  de AcciOn. 

Si el sector inicial responde positivomente, procedemos a ampliar el radio de 

acci6n, es decir, lanzamos el producto a otros lugares para ampliar de esta 
forma el mercado. 

4. Pasar a la  Fase de Crecimiento. 

Si esta tOnica do buen resultado y el producto pega en el mercado, habremos 
pasado a la fase de crecimiento. 

Si el producto no pega en el mercado, entonces se retira y las pa'rdidas se 

minimizan. Se debe tener muy en cuenta el riezgo que se corre al desprestigiar 
la marca de su krbrica en caso de un fracaso. 

En el mismo instante en que se esta desarrollando el producto, se esta trabajando en el 
aspecto del envase o empaque. 

En el prOximo capitulo hablaremos de este elemento b6sico. 

Los empresarios interesados en recibir asistencia tecnica en este cameo, solicitor informaciOn 
at SENA - PROGRAMA ASTIN. A.A. 8053 - Cali 



INFORMACION TECNICA A DISPOSICION DE LOS USUARIOS 

METALMECANICA  

- Los accesorios de carretillas elevadoras facilitan el trabajo. 	Industria Internacional 

(Darien, U.S.A.) 13 (3) : 24 - 25, Mar. 1984. 

C6digo: H1060 Idioma: Espanol 	 Valor: $6.00 

Hay un accesorio de carretilla elevadora pro cosi cualquier industria. Adem6s de 

desplazadores laterales y grampas. Usted puede encorar la necesidad de unidades 

de tiro y empuje, rotadores o posicionodores de horquilla. Considere las opciones 

cuidadosamente. El accesorio correcto puede simplificar considerablemente su 

operoci6n. 

- La extrusiOn transversal pro la formaciOn de pestanas circulares en cuerpos macizos 

de acero. - W. Schatzle 	Alambre (Bamberg, R.F.A.) 34 (3): 93 - 97, 

May - Jun. 1984 

C6digo: H1144 Idiom: Espanol 	 Valor: $15.00 

La extrusi6n transversal del material para la obtenci6n de una pestana circular o 

de una brida plans constituye un proceso de conformaci6n no estacionario durante 

todo su desarrollo. Pueden obtenerse pestanas hasta de un di6meiro exterior de 
d1 = 2,5 do, con la aplicaciOn de unas fuerzas considerablemente inferiores en 
comparaciOn con las requeridas por el recalcado y por lo tanto, con una fuerza de 

referencia en el punz6n mucho menores, asi co-no sin las extremodas crestas de 

tensiones locales. 

Se demuestran algunos de los ejemplos de producci6n del procedimiento, por la 

obtenci6n de formas secundarias que no sean simetricas de rotaciOn. 

PLASTICOS 

- La fabricaci6n de tubas de polipropileno propiedodes del material e indicaci ones para 
la fabricaciOn. - H. Gebler y otros. 	Pl6sticos Universales (Munich) 
24 (6): 207 - 214, Nov. - Dic, 1980. 

C6digo: H0026 Idiom: Espanol 	 Valor: $24.00 

Se exponen las propiedodes m6s importantes de los tipos de polipropileno apropiados 
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pare Ia fabricaciOn de tubes y se dan indicaciones pare Ia fabricaci6n de los mismos. 

- Retardadores del fuego pare polimeros. 
34 (330) 635 - 636, Dic. 1983 

Revista de Pl6sticos Modernos (Madrid) 

C6digo: H0942B Idiorna: Espanol 	 Valor: S6.00 

Dado que Ia mayoria de los polimeros org6nicos naturales y sinteticos contienen 
carbono e hidrOgeno, se oxidan r6pidamente en un proceso r6pido de cornbustiOn y 
producci6n de di6xido de carbono via radicales alquilicos, formaldehldo y mon6xido 
de carbono. La velocidad de esta reacciGn se puede retarder por Ia adici6n de 
sustancias que reducen Ia velocidad de Ia combusti6n o eleven el punto de igniciOn 
del polimero. Se describen algunos de los aditivos usados coma retardadores del 
fuego en los polimeros. 

ADMINISTRACION 

- Elementos factores y limitantes de Ia planeaciOn. - Arnobio Maya Betancourt. 
Revista Gerentes (Bogot6) 2 (2): 13 - 20, ABR. 1984. (Separate No.16) 

C6digo: H1139 Idioma: Espanol 	 Valor: $24.00 

El autor se ocuoa en este separate de los elementos, factores y errores de Ia 
planeaciOn, que si bien es cierto pueden ser conocidos par muchos, es necesario 
trabojarlos un pace en arcs de la estructura y secuencia de estas'notas, lo mismo 
que con el objetivo de estimular algUn grado de reflexi6n sobre ellos y su 
importancia en el quehacer planificador de los administradores. 

- La falacia del gran cerebro Unico. - Pearson Hunt. 	Mexico: Publicaciones 
Ejecutivas, 1973. 	9p. il. (Biblioteca Harvard de AdministraciOn de Empresas, 
fasciculo, No. 9) 

C6digo: 1165 Idioma: Espanol 	 Valor: $24.00 

Este articulo es en realidad un exhorto a los Ejecutivos pare que examiners en detalle 
Ia organizaci6n que manejan, con objeto de precisar quien tome que decisiones y 
pare clue. Consideren si alguno de los avances sobre el proceso de toma de 
decisiones que se describen, apuntan ala conveniencia de efectuar algunos cambios 
en su forma de asignar funciones. 

Para hacer use de Ia informaciOn sobre los temas aqui presentados y de muchos otros 
existentes en el CENTRO DE INFORMACION TECNOLOGICA, puede dirigirse 
telef6nicamente o por carte al Senor GERMAN CIFUENTES C., Tecnico en Informed6n, 
a la siguiente direcci6n: SENA - ASTIN A .A.8053 Tel. 411455 6 422616 Ext. 368 
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