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EMBRAGUES DE ARRANQUE Y DE SEGURIDAD 

0 Definition 

Los embragues de arranque y seguridad de Ia P.I.V. (figs. 1 y 2), 
evitan dee= ..arigi-aed-Js por medio de manejos err6neos o por 
perturbaciones en los mandos atitomaticos de as maquinas de 
trabajo, puesta en marcha, reducciOn de velocidad o bloqueo. 

Fig. t 	Construction de un embrague P.I.V. de arranque y seguridad 

Schalenteil = monobloque; Manehmerring anillos de arrastre: 
Nockentell secciOn de levas; Segment mit Reibbelag = seg-
mento con su torro; Druckfeder = muelle de compresian. 

1 Construction del embrague 

La fig. 1 muestra la construcclan del embrague extraido de su 
monobloque y compuesto de la secciOn de lovas, formadas por 
dos pares de Idvas opuestas, de dos anillos de arrastre, de los 
segmentos con el forro y de los dos muelles de compresiOn. 

2 Modo de funcionamiento del embrague (fig. 2) 

Los dos resortes de compresion, presionan los dos segmentos 
con el form sobre la superficle de rodamiento de Ia caja, deter-
mlnandose asf la fuerza de friction originada en el perimetro y 
esta resulta del momenta de rotation transmitida por el embra-
gue, Ia que puede ser variada dentro de determinados limites 
por medio de diversos resortes fuertes con unos escalonamien-
tos aproximadamente de un 12 %. El momenta de deslizamiento 
no es modificable desde fuera sin un cambio de los resortes. El 
momenta de rotation movible ode retention se diferencia ape-
nas del momenta de deslizamiento de movimiento. 

3 Eleccion del embrague 

3.1 Embrague de arranque 

Seel fur ,Abnutzung der Relbbeleve 

Fig. 2 Esquema de funcionamiento del embrague de arranque y segu- 
ridad 
septin la lig. 1. 

Reibbelag forro; Spiel fur Abnutzung der ReibbelAge espa-
cio de juego pare el forro 

Como embrague de arranque, este dispuesto el embrague 
P.I.V. de tal forma, que su momenta de desplazamiento es de 
aproximadamente un 25 % sobre el momento de impulsion, el 
cual corresponde al mayor rendimiento transferible de un em-
brague entre el motor y la maquina propulsora; con la conexiOn, 
el motor acelera en el acto a su velocidad de regimen, mientras 
oue el numero de revoluciones de Ia maquina aumenta lenta-
mente correspondiente con el momento de acoplamiento del 
embrague haste que la maquina y el motor marchan proporcio-
nados. 

3.2 Embrague de seguridad 

Como embrague de seguridad, el embrague P.I.V. este dispues-
to en su momento de acoplamiento correspondiente, el momen-
ta de trabajo más elevado permitido por In maquina, el embra-
gue transmite incluso durante el deslizamiento, el moment() de 
giro colocado y trabaja inmediatamente sin resbalamiento, si el 
momento de giro trensmisible es más bajo o Inferior al moment,  
de acoplamiento colocado. 

ContinGa paqina 2. 
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En determinadas sltuaciones, con un deslizamiento largo del 
embrague, debe desconectarse Ia maquina con el fin de que no 
se perjudique el embrague con un sobrecalentamiento. 

4 Allodelos de construccion 

Ester) a dIsposiciOn segOn ne -nines: 

Embragues pare la conexiOn directa de dos ejes y embragues 
pare Is conexlen de dos ejes por medio de una transmislOn de 
correas, cadenas y de accionamiento de engranajes, as! como 
edemas sus mas diversas realizaciones, as( como embragues 
especiales pars motores con ancla de desplazamiento y segOn 
otras demandas o como tambien realizaciones especiales se- 

acuerdos efectuados con el fabricante. 

5 Secciones de aplicacion 

Segiin Ia definiciOn hecha de comienzo como pr6logo, puede 
deducirse sin dificultad alguna, en que casos y cuando deben o 
pueden emplearse estos embragues con exitos financieros 
favorables y más sobre todo si tienen que evitarse choques du-
ros. 

Tomemos como un ejemplo general la descripciOn hecha en [1): 
Como es pare embragues de motores (vease peg. 25, fig. 19), en 
las maquinas inyectoras de plasticos, entre el motor y embrague 
de una prensa excentrica, entre el motor y el embrague colora-
ble sin escalonamiento del cabezal de muneca de una perio-
radora, eland° estos casos como una election pequena de 
las muchas posibllidades existentes. 

6 Bibliografia 

(1) P.I.V. Embragues de arranque y de seguridad. toilet° 52/7. 
DIN A4 contiene 36 peginas, 34 totogratias. dibujos y diagramas. 
numerosaS tablas de medidas y potencia, asl como figures y dibujos 
aditiyos. 
Editor: P.I.V. Fabricante de embragues. 

Fabricante: 
P.I.V. Antrleb Werner Reimers KG 
D-6380 Bad Homburg v. d. Hohe 

METALMECANICA  

Como se especifican y mantienen las mangueras industriales . - William Piecuch. 
Industria Internacional (Darien, Conneticut) 13 (3) 	26 - 27, 29 Mar. 
1984 . 	ilus. 

reidigo : H1061 Idioma : Espanol 	 Valor : $ 9.00 

En la industria las mangueras se usan para todo, desde los sistemas hidr4ulicos 
lue accionan la maquinaria hasta los sistemas de aspiration que acarrean el pol-
vo y los desechos. Debido a la variedad de usos de las mangueras,asi como las 
!ariaciones en las condiciones ambientales en que funcionan, la selection y el 
mantenimiento son de capital importancia para el rendimiento y duration de las 
mismas. 

- Sursulf : Nitruracion en sales activadas con azufre. - Tefrisa. 	Deformation  
Metflica (Barcelona) (95) 	: 40-48, May. 	1984. 	ilus. 	Cuadros. 

Codigo : H1071 Idioma : Espanol 	 Valor : $27.00 

Sursulf es un tratamiento de nitruracion en bah() de sales, no contaminante, ac-
tivado con azufre, que se efecttla a temperatura de 656 + 5° C . Permite resol-
ver con gran eficacia los problemas de desgaste, de fatiga, de gripaje y de co-
rrosion que a menudo presentan ciertas piezas meanicas,fabricadas de acero 0 
fundicion. Se alcanzan elevadas durezas en tiempo muy cortos, lo que permite 
sustituir,en infinidad de aplicaciones, los procedimientos liquidos o gaseosos, 
tales como cianuracion, carbo-nitruracion, nitruracion o cementation, con sensi-
bles ventajas, tanto tecnicas como economicas. 

- Comentarios sobre algunos aspectos de los aceros al boro para tornilleria de 
alta resistencia y su tratamiento termico .- 	M.A. Martinez Baena.- 



Codigo : H1150 Idioma : Espanol 	 Valor : $60.00 

Codigo : 1195 Idioma : Espanol 	 Valor : $27.00 

Codigo : H0920 Idioma : Espanol 	 Valor : $12.00 

Codigo : H0922 Idioma : Espanol 	 Valor : $ 9.00 
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Deformaci6n MetAlica (Barcelona) (96) 	: 34 - 52, Jun. 1984. 	ilus. 

Una mejor comprensi6n del mecanismo de acciOn del Boro, ha conducido a una nue-
va familia de aceros al boro, particualrmente atractiva y que combing a la vez 
la mejora de la templabilidad y de la tenacidad. Las ventajas que se pueden ob-
tener de la utilizaci6n de aceros al boro se resumen en este artfculo. 

- Normas bAsicas para la adquisicion de un compresor de aire.- 	J.R.S. Oficina 
Tecnica . 	BogotA : J.R.S. Oficina Tecnica, s.f. 	9 p. 

401 	Se exponen alaunas ideas prActicas cuya aplicaciOn lleva sin duda a una correcta 
y acertada seleccion de un equipo compresor de aire. Describe ademAs los para-
metros que definen a un equipo compresor : presion en kg/cm2 , volumen compri-
mido en m3/min, y temperatura ambiente. 

PLASTICOS 

- Empleo correcto de cartuchos de calefaccion de alto rendimiento y de reguladores 
de temperatura estandarizados.- E. Schwarzkopf, LUdenscheid. 	PlAsticos 
Universales (Munich) 27 (6) : 293 - 294, 296 - 297, No - Dic, 	1983. 
Ms. 

Los cartuchos de calefaccion de alto rendimiento representan una posibilidad muy 
sencilla y limpia para la calefaccion de moldes en la transformaci6n de materia-
les plAsticos. Sin embargo, la larga duracion y el funcionamiento correcto de 
estos elementos dependen de algunos factores que es imprescindible tener en cuen-
ta y que se exponen en detalle. 

- Extrusion de material exponjado de pvc rigido.- 	U. Moritz, Rheinberg.  Versales 
(Munich) 27 (6) 	: 308 - 310, Nov - Dic. 1983. 	ilus. 

La extrusi6n de material esponjado de PVC rigid° con esponjantes qufmicos ad - 
quiere cada vez mAs importancia. En numerosas publicaciones se tratan la tecni-
ca de transformacion, las propiedades del producto y las aplicaciones. Sin em-
bargo, las bases fisicoqufmicas del proceso no fueron estudiadas hasta ahora de 
una forma completa, a pesar de que su conocimiento contribuiria a la solucion de 
los problemas y a la eliminaci6n de las dificuitades que surgen durante la extru-
sion. Esto se expone por medio de ejemplos importantes en la practica. 

- L Son demasiado sofisticados los sistemas de mando en las mAquinas de inyecciOn 
en la actualidad ? 	Revista de Plasticos Modernos 	( Madrid ) 	34 
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(330) : 657 - 663, Dic. 	1983. 	ilus. 

Codigo : H0944 - A Idioma : Espanol 	 Valor : $ 21.00 

El mando de las actuales mdquinas de inyeccion ofrece al usuario un sinfin de 
mejoras, las cuales se estan acreditando a diario en las Inas diversas fabrica-
ciones. El empleo de la tecnica digital facilita la puesta a punto de forma ine-
quivoca y precisa, pero tambien facilita la obtenciOn de una documentaciOn clara, 
combinada con una hidraulica adecuada, garantiza una reproductibilidad impecable 
para muchos anos y esto es lo que justifica el empleo de portadatos para memori-
zar los pardmetros y reutilizarlos cuando convenga. 

- Reutilizacion de residuos de pldsticos. Andlisis e identification de residuos 
urbanos. Revista de Plasticos Modernos (Madrid) 34 (330) : 664 - 668 , 
Dic. 1983. 

C6digo : H0945' Idioma : Espanol 	 Valor : $15.00 

Los materiales plasticos,utilizados en todas las areas de consumo, son , posible-
mente, los que con mayor amplitud se transforman en productos manufacturados des-
tinados a pequenos periodos de use (ejemplo : embalaje_. Como consecuencia, 
cada dia es mayor la cantidad de residuos de estos materiales creando problemas 
ambientales y un despilfarro irrational de recursos. Estas razones son motivo 
suficiente para recuperar y reciclar, de alguna forma, los residuos de plasticos. 

ADMINISTRACION  

- Elementos y factores de la planeacion . - Arnobio Maya Betancourt.  Revista  
Gerentes 	(Bogota ) 2 (2) 	: 13 - 20, Abr. 1984. ilus. 	(separata No.16) 

COdigo : H1139 Idioma : Espanol 	 Valor : $24.00 

El autor se ocupa en esta separata de los elementos,factores y errores de la pla-
neaciOn, que si bien es cierto que pueden ser conocidos por muchos, es necesario 
trabajarlos un poco en aras de la estructura y secuencia de estas notas, lo mis-
mo que con el objetivo de estimular alga grado de reflex-ion sobre ellos y su 
importancia en el que hacer planificador de los administradores. 

El dilema de la administraciOn por producto/mercado.- Charles Ames. 	Mexico : 
Publicaciones Ejecutivas, 1976. 10 p. 	Ilus. 	(Biblioteca Harvard de Ad- 
ministracion de Empresas, fasciculo, No. 19) 

COdigo : 1175 Idioma : Espanol 	 Valor : $27.00 

ZQue deben hacer los fabricantes de productos industriales para enfrentarse a las 
cambiantes necesidades cuando se expanden las lineas de producciOn y los merca-
dos ? La solution, dice el autor, es aplicar un concepto de administraciOn dual 
para tener tanto gerentes de productos como gerentes de mercado para enfrentarse 
a las diversas necesidades del mercado. 

	-,/l 
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- Distribution de fondos : clave de la planeacion financiera.- 	Pearson Hunt. 
M6xico : publicaciones ejecutivas, 1976. 	llp. ilus. 	(Biblioteca Har- 
vard de administration de empresas, fasciculo, No. 112). 

17  

Codigo : 1184 Idioma : Espanol 	 Valor : $ 30.00 

El autor revela el mejor indicador del estado financiero de la empresa, al que 
llama la "distribucion de fondos". En contraste con la cifra de utilidades y 
de flujo de efectivo, la distribucion de fondos no reconoce solo el flujo de 
fondos operativos de una empresa, sino que tambien refleja la necesidad de la 
empresa de llevar a cabo inversion de fondos pqra que sus actividades puedan 
subsistir. El autor demuestra como esta cifra constituye la clave de la admi-
nistraciOn financiera, y proporciona un diagrama que ayudard a los lectores a 
comprender el papel que tiene la distrivuciOn de fondos en su propia planifica-
cion financiera. 

- Como planear sus requerimientos de materias primas.- 	Robert W. Hall y Thomas 

E. Vollman. 	Mexico : Publicaciones Ejecutivas, 1978. 	lip. ilus. 	(Bi- 
blioteca Harvard de administracitin de Empresas, fasciculo No. 226). 

Codigo : 1194 Idiom« : Espanol 	 Valor : $ 30.00 

Se presentan dos casos que sirven para ilustrar las variables administrativas 
que pueden explicar la diferencia que separa al exit° del fracaso al poner en 
funcionamiento un sistema de planeaciOn de las necesidades de materias primas. 
Este anSlisis se basa en las experiencias que han tenido los autores con un 
gran nGmero de companias en los Gltimos ahos. 

Para hacer use de la informaciOn sobre los temas aqui presentados y de muchos 
otros existentes en el CENTRO DE INFORMACION TECNOLOGICA, pueden dirigirse te-
lefonicamente o por carta al Senor GERMAN CIFUENTES C., Tecnico en Information 
a la siguiente direction : 

SENA 	- 	ASTIN 

Tel. 411455 o 410164 Ext. 368 

Apartado Afireo 8053 - 	Cali 



LERTO ALL,;M EN  EL ASTIN 

El SENA, Regional Valle, a traves de su Programa de Asistencia Tecnica a la Indus - 
tria, ASTIN, se complace en informarles que cuenta actualmente con un nuevo Asesor 
Tecnico, el Ingeniero Mecgnico y Economista, senor GL!NTER KURZ. 

El senor Kurz de nacionalidad Alemana, tiene 25 ahos de experiencia en la industria 
del plastico, en todo lo relacionado con el diseno y fabricacion de mgquinas de in-
yeccion y soplado, diseno y fabricacion de moldes de inyeccion, de soplado e in - 
yecciOn soplado y en la tecnologia de la extrusion y el prensado. 

Permanecerg en el Programa ASTIN por espacio de 18 meses, tiempo durante e-  cual us-
ted podrg solicitar entrevistas e visitas tecnicas a su empresa, tendientes a la 
solucion de problemas especificos que ustedes tengan en los procesos de fabricacion. 

Por otra parte, el ASTIN programarg una serie de seminarios, foros y charlas tecnicas 
dirigidas por el senor Kurz, a los cuales de antemano les estLmos invitando, cuyas 
fechas les informaremos oportunamente. 
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