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10 reglas para elegir alambre  
Gerald D Jttra cni 

1. Como regla general, el alam-
bre para el proceso fAIG, con bajo 
contenido de desoxidantes, se usa 
para soidar aceros "calmados" (to-
talmente desoxidados), con argOn-
oxigeno como gas protector. Pero 
puede usarse con otros aceros y 
002, si la porosidad de la solda-
dura no es tan importante. Los. 
atambres con mas alto contenido 
de desoxidante, producen solda-
duras de calidad en aceros "muer-
los", calrnados, semicalmados y 
etervescentes. 

2. Para soldadura de arco su-
mergido,. los requisitos de las com-
binaciones de alambre/fundente 
pueden variar con cada trabajo. Por 
ejemplo, una chapa de acero al car-
bon° de 6.35 mm de espesor re-
quiere cierta combinaciOn, mien-
tras que otra chapa de las mismas 
caracteristicas, pero con mayor 
cantidad de cascarilla de lamina-
ciOn, requerira otra. Existe, por lo 
tanto, un gran nOmero de combina-
ciones de alambre y fundente. Para 
eliminar muchos ensayos en Ia se-
leccion de una buena combinaci6n, 
algunos tabricantes de alambre 
ofrecen combinaciones preselec-
cionadas que satisfacen Ia mayoria 
de las aplicaciones en Ia soldadura 
de aceros de carbono. 

3. En el proceso MIG, si se 
aumenta Ia corriente, el tamario del 
cordOn fundido. las cascarillas de 
laminaciOn y el nivel oxidante del 
gas protector, debe seleccionarse 
un alambre con mayor contenido de 

componentes desoxidantes. Al con-
, trario, se puede lograr un ahorro de 

alambre y mejor las condiciones de 
la junta, quitando las cascariltas del 
metal y aumentando Ia cantidad de 
argOn en el gas protector. 

4. Si el objetivo buscado es una 
soldadura de buena calidad, no 
compre el alambre considerando 
solo el precio. Mientras que el 
economic° ER70S-3 puede ser 
bueno para muchos usos, otros 
atambres de acero al carbono—
ER70S-4. ER70S-6, y ER70S-7— 
contienen más manganeso y silicio 
para reducir los riesgos de solda-
duras defectuosas. Otro mas caro, 
el ER70S-2. con varios desoxi-
dantes, puede a la large resultar 
mas economic°, pués requiere las 
minimas reparaciones de Ia solda-
dura. 

5. Comprando el alambre en can-
tidad, se disminuyen costos oper-
ativos, incrementando Ia productivi-
dad por In reduccidn del tiempo de 
recambio del alambre. Por ejemplo, 
el alambre puede venir en bobinas 
de 30 Kg o en tambores de 454 Kg. 
El primero Ilene que ser reempla-
zado 14,5 veces para igualar la con-
tinuidad del alambre de un tar.  nbor. 
Suponiendo que se requieren 12 
minutos para cambrar de una bo-
bina a otra, se ahorran mas de fres 
horas-hombre con el uso del tam-
bor. 

6. Sin embargo. hay quo obser-
var ciertas precauciones en Ia elec-
clan de embalajes grandes. Un sis- 

tema economico es Ia combinacron - 
de un carretel de madera grande y 
un sistema de alimentacion del 
alambre muy bien disenado. Con 
tat sistema es esencial que el alam-
bre pueda ser desenrollado sin difi-
culled, para minimizer Ia carga so-
bre los motores del alimentador. Un 
carretel de 340 Kg con un ade-
cuado sistema de alimentacion con-
sume menos corricnte que usando 
un carrete de 14 Kg con un inade-
cuado sistema de alimentacion. 

7. Si uno o varies trabajos de 
soldadura se realizan en forma re- 

petida. es  util pensar en el uso de 
sistemas roboticos. Estos sistemas 
autornahcos se estan usando cada 
vez mas en procesos de soldadur3 
MIG y TIG (etectrodo de tungsteno 
con gas inerte). Algunos de estos 
sistemas pueden instalarse como 
operaciones de Have en mano, lis-
los para realizar las tareas especifi-
cadas y aun con trabajos de solda-
duras cambiantes. 

8. Un depOsito muy grueso de co-
bre sobre el alambre para sold-
adura MIG, puede provocar proble-
mas en Ia alimentaciOn, espe-
cialmente a alias velocidades. An-
tes de que ocurran estas dif 1- 
cultades, pruebe con un alambre 
con una capa de cobre liviana para 
prevenir problemas en la 
alimentacion, aun en aplicaciones 
dificiles y con suciedad. La delgada 
capa de cobre es de suficiente es-
poser para reducir el desgaste en el 
punto de contacto, y lo suficiente- 
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mente delgada para collar el humo 
del cobre en la soldadura. 

9. En la soldadura de arco su-
mergido, los alambres de mayor 
diametro permiten soldaduras con 
corrientes más atlas y mayores 
aportes de soldadura, aunque las 
dimensiones de la junta puede a 
veces limitar el diametro del alam-
bre. Puoden usarse tambien alam- 

bies multiples—dos lado a lado, o 
dos en tandem—para cubrir 
grandes superiicies del metal base 
y para aumentar la velocidad de 
soldadura. 

10. Las propiedades mecanicas 
y quimicas de una soldadura son en 
principio una funcien de su compo-
sicien. A su vez, dicha composition 
esta influenciada por el metal base,  

lo cual es muy importante en cor-
dones simples y de hasta 4 a 5 
pasadas de soldadura. La razOn es 
que la relaciOn entre el metal base 
fundido y el alambre puede Ilegar 
tan alta como de 2 a 1. Por lo tanto, 
para estas soldaduras, el alambre 
se selecciona usualmente por su 
compatibilidad quirnica con el metal 
base. 

EXPERTO ALEMAN EN EL ASTIN 

El SENA, Regional Valle, a traves de su Programa de Asistencia Tecnica a la In-
dustria , ASTIN , se complace en informarles que cuenta actualmente con un nuevo 
Asesor Tecnico 	el Ingeniero Mecdnico y Economista senor GUNTER KURZ. 

El senor Kurz de nacionalidad Alemana tiene 25 ahos de experiencia en la indus-
tria del plastic°, en todo lo relacionado con el diseho y fabricacion de mdqui-
nas de inyeccion y soplado, diseho y fabricacion de moldes de inyecci6n, de so-
plado e inyeccion soplado y en la tecnologia de la extrusion y el prensado . 

Permanecerd en el Programa ASTIN por espacio de 18 meses, tiempo durante el cual 
usted podrd solicitar entrevistas o visitas tecnicas a su empresa tendientes a 
la solution de problemas especificos que ustedes tengan en los procesos de fabri-
caci6n. 

Por otra parte, el ASTIN programard una serie de seminarios, foros y charlas tec-
nicas dirigidas por el senor Kurz, a los cuales de antemano les estamos invitando, 
cuyas fechas les informaremos oportunamente. 
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METALMECANICA 

El Troquelado de precision; un proceso de fabrication entre otros muchos . - 
Franz Birzer. 	Deformaci6n Metal-Ica 	(Barcelona ) 	(85) 	: 21 - 24 , Jun. 
1.983. 	ilus. 

Codigo : H0694 Idioma : Espanol 	 Valor.  : $12 

Como sea que el nOmero de los procesos de fabrication desarrollados en estos 
ultimos ahos no cesa de aumentar,sobre todo en el area de formation, ha lle-
gado a ser prActicamente imposible , aim para un especialista, el conocer 
cada proceso con sus ventajas e inconvenientes. Por otra parte la presi6n 
ejercida sobre los precios exige que el modo de fabricaci6n escogido para una 
pieza determinada sea el mejor adaptado y el ma's rentable. La tecnica moderna 
del troquelado de precision juega pues un papel determinante en la solution de 
tal problema. 

Lubricantes para la deformaci6n metalica.- Departamento Tecnico Kluber , Es- 
pana. 	Deformation Metalica 	(Barcelona) (87) 	: 33 - 40, Sep. 1.983. 
ilus. 

Codigo : H0769 Idioma : Espanol 	 Valor : $24 

Se clasifican los procesos de deformation metalica en grander grupos utiliza-
dores de lubrication y mediante productos comercializados se analiza su apli-
cacion y su caracterfsticas. 

La conformacion por estirado para obtencion de cabezas conicas 	Departamento 
Tecnico de I. Puig Janer, S.A. 	Deformaci6n Metalica 	(Barcelona) (87): 
56-58, Sep. 1.983 ilus. 

Codigo : H0772 Idioma : Espanol 	 Valor : $9 

Se explica de una manera sencilla las ventajas que se obtienen frente a otros 
metodos mas costosos como son los de embuticiOn profunda, al utilizar los pro-
cesos de conformacion por estirado para obtenciOn de componentes c6nicos de 
poco espesor, partiendo de discos precortados. Las distintas aolicaciones y 
los cAlculos exactos de espesores mediante ayuda de grAficos completan este 
estudio. 

Localizar mejor sus dep6sitos de distribution ,- Michel Josse. 	Manutencion  
y Almacenaje , 	(Barcelona) 	19 (178) 	: 	121 - 123 , Oct. 	1983, ilus. 

C6digo : H0813 Idioma : Espanol 	 Valor : $9 

Se expone brevemente las etapas de una experiencia en la distribuciOn de pro 
ductos de alimentation que se ha desarrollado en algo menos de diez ahos y 
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que ha estado marcada por sucesivas preocupaciones teniento por base por una par-
te la mejora de la calidad del servicio prestado, por otra parte la optimization 
de los costos totales de la distribution ffsica despues de la suma de los costos 
logfsticos vinculados a la organization del flujo de materias a partir de las 
fuentes de producciOn. 

Partes de una matriz de punzonari  Generalidades.- Joan Abad Poveda. Deformation 
Met6lica 	(Barcelona) 	( 89 ) 	: 34 - 40, Nov. 	1983. 	ilus. 

COdigo . H0841 Idioma : Espanol 	 Valor : $21 

"Matriz es un util del cual es posible hater Rids de una pieza igual" . Este con-
siste en un "macho" llamado punzon y una "hembra" llamada plata matriz que al 
ser colocada una determinada 10.1iia entre ambas al penetrar el punzon en la matriz 
recorta la figura que presentan ambas  partes que han de ser identicas. En este 
trabajo se exponen 16 piezas mas importantes de la matriz. 

PLASTICOS 

- Moldeo por soplado del LLDPE. 	Revista de Plasticos Modernos 	( Madird ) 34 
(327) : 271 - 274 , 294 , Sep. 1983 	ilus. 

Codigo : H0791 	 Idioma : Espanol 	 Valor 	$15 

Los revestimientos de dep6sitos son el primer gran mercado para este compuesto , 
aunque la disminuci6n del espesor no sea la caracterfstica que atraiga a los fa-
bricantes. Los factores clave son la resistencia qufmica y la resistencia al 
agrietamiento por tensiones. Hay economfas en el proceso que favorecen la amplia 
aceptacion del material. 

Preparation continua de mezclas de PVC en la extrusionadora una alternative ren- 
table. 	Plasticos Universales  (Munich) 27 (5) 	: 226 - 228 , Sep - Oct. 
1983. ilus. 

Codigo : H0819 Idioma : Espanol 	 Valor : $9 

La preparaci6n continua, realizada en la extrusionadora da lugar a un proceso mas 
economic°. A la reduction de costos contribuyen, junto al menor consumo de ener-
gfa, el ahorro de componentes de la receta, la mayor production de la extrusiona-
dora y los costos de inversion menores. Esto se expone por medio del ejemplo de 
una fabrication de tubos. 

- Fabrication automatica de piezas inyectadas de caucho. - U. Stegemann, Achim, 
Plasticos Universales (Munich) 27 ( 5 ) 	: 235 - 236, Sep - Oct. 	1983 
ilus. 

Codigo : H0821 Idioma : Espanol 	 Valor : $6 	/ 
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El orado de automatization alcanzado en las maquinas de inyecci6n para la trans-
formacion de materiales termoplasticos brinda la posibilidad de una fabrication 
automatica de las piezas. De estas ventajas tambien se puede beneficiir la in - 
yeccion de piezas con mandos adecuados. Los dispositivos auxiliares er. el campo 
de los moldes satisfacen las peculiaridades especfficas de la transformation de 
elastomeros. 

ACMINISTRACION 

- C6mo hacer ma's rentables los medios de comunicacion.- 	Stephen R. Fajen.- Mexi- 
co : Publicaciones Ejecutivas, 	1978. 	11 p. 	ilus. 	(Biblioteca Har- 
vard de Administracion de Empresas, fascfculo 	No. 221) 

Codigo : 0660 Idioma : Espanol 	 Valor : $30 

El autor hace un estudio minucioso de los antecedentes y del futuro del estable-
cimiento de precios de los medios masivos a fin de hacerles saber a los anuncian-
tes lo que pueden hacer para obtener mas por su dinero dentro del inflado merca-
do de la comunicacion. 

- Nuevas polfticas sobre el pasivo de las empresas .- Gordon Donaldson. Mexico : 
Publicaciones Ejecutivas, 1978. 	19 p. 	ilus. 	(Biblioteca Harvard de Ad- 
ministraciCn de Empresas, fascfculo No. 224 ). 

Codigo : 0661 Idioma : Espanol 	 Valor : $54 

En este artfculo el autor hace un andlisis del nOmero de companfas que establecen 
fortuitamente Su capacidad de endeudamiento y da una explication minuciosa de la 
tactica que el considera un mejor sistema, puesto que conjunta los elementos po-
sitivos que poseen los ejecutivos financieros y administrativos de la corporation. 

- Como planear sus requerimientos de materias primas .- 	Robert W. Hall y Thomas 
E. Vollman. 	Mexico : Publicaciones Ejecutivas, 	1978. 	11 p. 	ilus. 
(Biblioteca Harvard de Administracion de Empresas , fascfculo, No. 226 ) 

Codigo : 0662 Idioma : Espanol 	 Valor : $30 

Se presentan dos casos que sirven para ilustrar las variables administrativas que 
pueden explicar la diferencia que separa el exit° del fracaso al poner en funcio-
namiento un sistema de planeacion de las necesidades de materias primas. Este 
analisis se basa en las experiencias que han tenido los autores con un gran nOmero 
de companfas en los Oltimos ahos. 

- La inflation ; incidencia en el andlisis finaciero . - 	Ignacio Velez P. 
Direcci6n Ejecutiva (Bogota) 	14 (165) : 1 - 5, Ene. 	1983. 

C6digo : H0709 Idioma 	: Espanol 	 Valor : $ 9 
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Todos sabei porque lo han vivido, que la inflaci6n distorsiona los estados finan-
cieros. Esta distorsi6n se manifiesta por la inconsistencia entre los precios o 
valores que aparecen en el balance con relation a los precios corrientes de algu-
nos rubros. Una forma de entender cuales rubros se afectan y cuales no se afec-
tan por la inflacion es dividirlos en monetarios y no monetarios. 

El SENA, Regional Cali, ha puesto al servicio de todos los empresarios, profesio-
nales de la Ingenierfa, tecnicos y personal calificado, el CENTRO DE INFORMACION 
TECNOLOGICA, cuyo objetivo fundamental es servir de aporte al desarrollQ y mejora-
miento del sector industrial de la region. 

El Boletfn denominado " INFORMADOR TECNICO" contendrd referencias bibliograficas 
y resGmenes de articulos tecnicos existentes en el CENTRO DE INFORMACION TECNOLO-
GICA y en el encontrara usted mensualmente informacion tecnica especializada. 

Le agradecerfamos a ustedes se sirvan leerlo cuidadosamente y seleccioner los te-
mas de interes de acuerdo a las necesidades de su actividad, de igual manera , 
circularlo entre los funcionarios de su empresa o dependencia. 

Para hacer use de la informacion sobre los temas aqui presentados y de muchos otros 
existentes en el CENTRO DE INFORMACION TECNOLOGICA, pueden dirigirse telefonica - 
mente o por carta al senor GERMAN CIFUENTES. Tecnico en Informaci6n, a la siguien-
te direction : 

SENA 	ASTIN 

Tel. 411455 6 422616 

Ext. 368 

Apartado Aereo 8053 -Cali 
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