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cercana al piano de pieza. Programacion directa 
del angulo de plegado a obtener, correcciones au-
tomaticas, almacen de Utiles, etc. 

La reciente EMO de Paris ha vuelto a confirmar 
este tendencia a Ia vez que apunta hacia Ia nueva 
direcciOn: Controles graficos totaimente interacti-
vos, sistemas de deteccien de diferencias de es-
pesor en Ia chapa con correccien automatica del 
programa, topes muitiejes y otras novedades que 
muy pronto tambien podremos ver en nuestro 
pais. 

EJEMPLO DE PLEGADO 

PERFIL DF LA PIEZA 

Espesor 2 mm. R = 42 kgs/mm.2  

Longitud 1 mt. 

Tiempo de programaciOn: 1 m 3 s. 

Tiempo de realizacion de una unidad: 43 s. 

CARACTERISTICAS TECNICAS: 

X Xf? 

DominiO de medida 	0 - 500 	0 - cursa max. 	179,92 a angulo matriz 
Velocidad max. 	300 mm/seg. 	25 mm/seg. 
Precisi6n 	 0,1 mm. 	0,01 mm. 
Correcci6n 	 0 - + 99,9 	0 - + 99,9 	 0 a 99,92 

1.500 secuencias organizadas de 1 6 999 piezas. 
Funciones auxiliares: Digital, anal6gica y por tensi6n. 
Conservaci6n de programas ante fallos cortos o prolongados de tensi6n. 
Salida de datos por tubo de rayos cat6dicos (CRT). 
Di6logo direct() con el CNC en Espanol. 
Contador de piezas. 
Modo de programaci6n con.transferencia automatica de cotas (teaching). 
Finales de carrera y seguridades programables. 
Correccion automatica del plegado en funci6n del angulo medido. 
Abtodiagnostico. 

PreprogramaciOn y memorizacAn de 21 conjuntos punzon-matriza 
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METALMECANICA 

- El cincado a fuego como protection anticorrosive.- Friedmun Rub. Alambre (Bamberg, 
R.F.A) 33 (4) : 159 - 166 , Jul - Ago, 1983. 	Ilus. 

Cadigo : H0371 Idioma : Espanol 	 Valor : $ I6.00 

El cincado a fuego figura entre los procedimientos más antiguos de protection anticorrosive. 
A pesar de ello, nada de su importancia ha disminurclo haste la fecha. Esto puede afirmar-
se sabre todo de los productos de acero que por algOn motivo hayan de soportar a Ia inter-
perie, atmosferas coda vez m6s cargadas de componentes agresivos. Las alambradas y puer-
tas de parcelas de viviendas unifamiliares son en este sentido sectores de aplicacion que 
pueden encontrarse con frecuencia. En muchos casos el cincado a fuego sirve tumbler' de 
base pare la aplicacion de una segunda capa de protection anticorrosive. En las instala-
ciones de cincado a fuego prevalece,junto al interes por una forma de explotacion radional, 
un consumo moderado de energies. 

- Diseno de dispositivos de taller y posicionadores. En,dibujo y diseno en ingenieria. - 

H. Jensen. s.p.i. p6g. 335 - 356 , 	ilus. 

C6cligo : 0493 Idioma : Espanol 	 Valor : S46.00 

La production en serie y los ensembles intercambiables, coda vez más empleados en la 
industria, han hecho imperative la normalization de los sistemas de maquinado y de los 
tamanos de los componentes. Con este objeto, se emplean aditamentos Ilarnados dispositi-
vos de taller y posicionadores, cuya funcion es Ia de sostener y localizar el trabajo o 
guiar las herramientas mientras se ejecutan las operaciones de maquinado. Los dispositivos 
de taller y los posicionadores reducen edemas los costos de maquinado y por consiguiente 

los costos de production. 

- Fundamentos de transferencia de calor 	R. L. Schneider. Bogota : Fiberglas, S.f. 
48 p. 	ilus. 

adigo : 0555 Idioma 	Espanol 	 Valor : $480oo 

El proposito de este articulo es suministrar un conocimiento prectico, fundamental de las 
teorias y c6lculos bosicos de Ia transferencia de calor. 

- La sustitucion de las aleaciones en Ia fundiciOn de hierro gris puede evitar el problema de 
escasez e incluso mejorar la eficiencia.- Vernon H. Patterson. El Fundidor (Buenos 
Aires) (77) : 4 - 6 , 8 - 10 , Nov. 1982 ilus. 

adigo : H0600 	 Idioma : Espanol Valor : S12.00 
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- La prOctica de sustituir un elemento de aleaciOn por otro ha existido desde hate muchos 
anos; est6 relacionada sobre todo a la escasez ocasional de ciertos productos. A fin de 
solucionar dichas situaciones cuando se producen, es importonte conocer las funciones 
de los diversos elementos• de aleaciOn involucrados. Los metales que causaron at fundidor 
los mayores problemas durante los Oltimos anos, desde el punto de vista de disponibilidad, 
son el niquel,e1 molibdero y el cobre. Resulta ventajoso el hecho de que, en cuando a 
ciertos propiedades tales como dureza y resistencia, dichos elementos respon don en forma 
similar, aunque no en el mismo grado. Por lo tanto, at sustituir un elemento de aleaciOn 
por otro, es necesario analizar que propiedades se derivan de coda uno de ellos. 

PLAST ICOS 

410 	- 	La extrusion de - tubos.- P. Reitemeyer. Plasticos Universales 	( Munich) (I) : 17-18, 
Ene - Feb. 1982. ilus. 

COdigo : 0544 Idioma : Espanol 	 Valor : S 4.00 

Se exponen los desarrollos tecnicos más importantes de las maquinas para la fabrication 
de tuhos. El aumento de Ia producciOn exige modificaciones de todos los elementos de 
la instalociOn de Ia extrusionadora hasta el calibrado y los equipos auxiliares, pasando 
por la boquilla. Como conclusiOn se valoran las tendencias del mercado. 

- Garantra de calidad de piezas modelocias de materiales termoplbsticos. - W. Nickel. 
PlOsticos Universales 	(Munich) (6) : 369 - 373 , Noy.- Dic. 1982. ilus. 

COdigo : 0547 Idioma t Espanol 	 Valor : $10.00 

La utiliciad de uno pieza inyectada de un material de moldeo termoplOstico para una apli-
caciOn determinada depende de Ia forma de Ia pieza, del material empteado y de las con-
diciones de transformaciOn. Es preciso controlar estos parbmetros durante Ia fabrication 
para poder intervenir en el proceso de fabricaciOn en el caso de una desviaciOn demasiado 
gronde del valor teOrico. Por medio de atgunos ejemplos se discuten los procedimientos 
de ensayo pare garantizar la calidad y valor informativo. 

- ElecciOn de colorantes. Revista de Plasticos Modemos (Madrid) 31 (288) : 679-682, 
Jun. 1980. ilus. 

Codigo : 0738 Idioms : Espanol 	 Valor : $10.00 

Los predispersiones y otras formulaciones de poca confided de polvo son faCtores funda - 
rrentales en los nuevos productos. Los pigmentos de base metOlica son los objetivos de 
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las nuevas normas orientadas a disrninurr Ia exposition de los trabajadores a polvos toxicos 

(haciendo que los col ores metelicos como plomo cromado y cadmio se puedan utilizar solo-

mente en formas que eviten o disminuyan Ia formation de polvo.) 

- Influencia de los procesos de transformation sabre las propiedades finales de los productos 

termoplosticos .- 0. Laguna Castellanos. 	Revista de Plasticos Modernos (Madrid) 

31 (288) : 698-704, Jun, 1980. ilus. 

COdigo : 0739 Idioma : Espanol 	 Valor : S14.00 

Las propiedades de los materiales termoplOsticos son una consecuencia de sus altos pesos 
moleculares medios y de la gran longitud de las cadenas que forman sus moleculas. Los 
termoplesticos funden, reversiblemente, al ser calentados y durante este proceso pueden 

producirse cambios quimicos y,/o fisicos. Ademes las propiedades intrinsicas del polimero 

(configuration molecular, peso y distribution de pesos moleculares) , las propiedades 

finales y el comportamiento del producto acabado dependen de otros factores : pigmentos, 

cargos, proceso de fabrication y condiciones de procesado, condiciones ambientales, di-

seno y di mensiones del molde etc. 

ADMINISTRACION 

- Un programa positivo para Ia evaluation de resultados. - Alva F. Kindall y James Gatza. 

Mexico, Publicaciones Eiecutivas, 1974. 9 p. (Biblioteca Harvard de Administra-
ciOn de Empresas, tasciculo, No. 43). 

adigo : 0106 Idioms : Espanol 	 Valor : $10.00 

El programa de evaluation de resultados descrito debe considerarse como una funcion apli-
cable a toda Ia organizaciOn. No es Ia "especialidad" de ningOn Departamento de Perso-
nal. 5inembargo el Gerente de Personal debe participar durante la adoption del programa. 
El puede dedicar su atencion a la evaluation de la efectividad del programa. Los autores 
sugieren este programa como un punto de partida e instan a las empresas a que estudien los 
beneficios que puede aportarles, de acuerdo con las caracteristicas de su organization. 
Es en esta area en donde vemos que el Gerente de Personal debe jugar un papel importante. 

- Nuevas Tecnicas de Direcci5n de Personal ; Optimice su proceso de ContrataciOn. - 
Rene Fygueroa. Direction Ejecutiva 	(Bogot6) : 23 - 27 , Jun. 1980. ilus. 

adigo : H0593 Idioma : Espanol 	 Valor : $ 6.00 

La dificul tad en la consecution de empleados calificados , asi como los perjuicios deri- 
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,4.1 0ACES DE ∎NFORMACtON TECNICA 
Rows, vans 
oilotsca Contra! 
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