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METALMECAN ICA 

- Influencia de Ia filtraciOn sabre la calidad de los recubrimientos quirnicos o galvOnicos con 
especial mention de los bonos de niquel - Schering Espana, S.A Revista Iberoame-
ricana de Corrosion (Madrid) 12 (2 ) : 37 - 43, Mar - Abr. 1982 ilus. 

COdigo : H0267 Idioma : Espanol 	 Valor : $ 14.00 

La calidad de Ia filtracion es hay die un factor determinonte de Ia calidad de los recubri-
mientos. La utilization rational y rentable de los electrOlitos, por ejemplo, de niquelado 
de alto poder de nivelacion no se alcanza sin on eficaz sistema de filtraciOn. Este articulo 
por one parte presenta solo algunos de los defectos que produce una filtraciOn defectuosa, 
pare finalmente centrar el tema en los sistemas de filtraciOn que se imponen en la prOctica, 
teniendo en cuenta Ia seguridad de filteacion y mantenimiento de los equipos, factores 
ambos deterrninantes en el taller de acabado galvonico. 

- Cuidado y use de los crisoles. - John Byrnes. FundiciOn 	(Madrid ) 28 (246) : 180 - 
185 , May. 	1981. 	ilus. 

Codigo : H0320 Idioma : Espanol 	 Valor : S 12.00 

Se exponen las principales causas del fano prematuro de los crisoles y por consiguiente 
demostrar lo que se puede hacer pare mejorar el modo de actuation de los usuarios en rela-
ciOn con Ia fusion o las condiciones de esta y de esta manera prolongar Ia vida del crisol. 

- La nitruraciOn de aceros rOpidos. - H. Sidarn, 	Judenburg. s „p .i 7 p. iluse 

COdigo : 0460 Idioma : Espanol 	 Valor : S 14.00 

La nitruraciOn tambien se ha ido aplicando durante los Oltimos anos pare las herramientas 
de acero ropido. Esta evoluciOn fue posible, gracias al constante Progreso en el desarrollo 
de los procesos de nitruraciOn, en especial del procedimiento "TENIFER". El tratamiento 
"TENIFER" permite tratar herramientas de acero rapido de tal manera que a los pocos minutes 
se producen capes bien estructuradas y con maxima dureza, dichas capes se destacan ()demos 
por una elevada resistencia al desgaste y una considerable disminucion de la propension a 
soldarse, de modo que es posible evitar con buen resultado que se suelden pequenas particular 
del material mecanizado y se formen filos incrustados. 

- LocalizaciOn de dificultades en los controles de motores electricos. Dale F. Willcox „ 
Industria Internacional (Darien, E.U.A) 10 (8) : 26 - 29, Oct. 1981,. ilus. 

Codigo : H0091 Idioma : Espanol 	 Valor : S 8.00 



Los circuitos y equipos de control electric° que regulan el funcionamiento de motores elec-
tricos industriales son coda vez mos numerosos y complejos. La falta de un programa regular 
de imspecciOn visual y localizaciOn de dificultades results en paros de la production que pu-
dieran prevenirse. La temperatura, Ia humedad, Ia calidad del ambiente y la male aplica -
clan de un control puede conducir a dificultades series en los mandos de motores electricos. 
El articulo presenta una gula de localizaciOn de dificiultades de controies de motores electri-

cos. 

PLAST ICOS 

- Moldeo por inyeccian, sin bebedero, mediante sistemas de canal caliente. - D. Schauf. 
Revista de Plesticos Modernos. (Madrid) 31 (291) : 325 - 336, Sep. 1980. ilus. 

Cadigo : 0456 Idioma : Espanol 	 Valor : $24.00 

Los sistemas de Canal caliente son un elemento esencial para Ia fabrication racional de pie-
zas de plastic° moldeadas por inyeccian, ye que se ahorra el material de mazarote evitando 
asi tales desperdicios. En el informe se tratan cuestiones relatives a calefacciOn, regula -
clan de Ia temperature y Ia dilatation termica. Finalmente se llama Ia atenciOn sobre las 
causes de errores y se muestran los limites de aplicaciOn de los sistemas de Canal Caliente. 

- Un cabezal pare moldeo por soplado que minimize los problemas de parisOn en piezas grandes. 
Revista de plasticos modemos. (Madrid) 31 (291) : 338, 346, Sep. 1980. ilus. 

Cadigo : 0457 Idioms : Espanol 	 Valor : $ 4.00 

La nueva cabeza acumuladora con mandril doble pare maquinas de moldeo por soplado facilita 
Ia fabricaciOn de parisones de grandes diametros (12,7 a 30.4 cms) a altos velocidades de 
production sin incurrir en problemas o defectos referidos a Ia curvature o Ia fracture de super-
ficies. Una aplicaciOn reciente de este nuevo cabezal acumulador es en la fabrication de 
barriles de polietileno de alto densidad y 220 - 150 litros de capacidad. 

- Control de las piezas moldeadas de plastic° con objeto de asegurar su calidad. Revista de 

   

Plasticos Modemos 

Cadigo : 0458 

(Madrid) 31 (294) : 744 - 752, Di c. 1980. ilus. 

Idioma : Espanol 	 Valor : $18.00 

En los plasticos existen tambien productos de mayor o menor calidad, o que pueden fabricarse 
a base de buenas materias primes piezas moldeadas de buena, pero tambien de male calidad. 
El industrial-de-plOsticos tiene que procurer que predominen en el mercado piezas de plastic° 
de alto calidad tecnica, apto pare el fin de aplicaciOn previsto. La pieza tiene que ser fun-
cional, cumplir Filenamente las funciones que se le exijan. Debe existir tambien aptitud pare 
el uso. 
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Relaciones entre contracciOn de moldeo, orientation, tolerancias y deformaciOn en lo fabri-
caciOn de piezas moldeadas de precision. D. Schaufe  Revista de Plasticos Modemos . 
(Madrid ) 31 (292) : 490 - 497 , Oct. 1982. ilus. 

COdigo : 0459 Idioma : Espanol 	 Valor : $ 16.00 

Para olcanzar las estrechas tolerancias, inclusive ausencia de deformaciOn exigidas en Ia 
fabricaciOn de piezas moldeadas de precision, son de suma importoncia los conocimientos 
exactas sobre las magnitudes y diferencias de contracciOn, Ia orientacion del material inclu-
yendo sus materias de cargo, Ia reaction del polimero frente a los porametros de transforma-
ciOn y los fenOmenos de deformaciOn resultantes en las piezas moldeadas. Conociendo 
teniendo en cuenta estos factores influyentes pueden fabricarse piezas funcionales. El autor 
investiga las causes de Ia insuficiente exactitud durante Ia fabricaciOn tomando por base 

1111 	ensa,,os ejemplos prOcticos, a Ia vez que se don propuestas para solucionarlos. 

ADMIN1STRACION 

El Computador : ese desconocido ; asOmese al fascinante mundo de los sistemas. DirecciOn 
Ejecutivo. (BogotO) 14 (161) : 7 - 11 , 	Sep. 1982. 

COdigo : H0193 	 Idioma : Espanol Valor : 	6.00 

Existe un consenso empresarial sobre el ingreso de las companies a la era de los computadores. 
Las que cuentan con sus propios equipos, las que utilizan el sistema en cooperaciOn con afros 
y las que reciben influencia de Ia computarizaciOn a troves de cartes, revistas, facturas y 
papeles de use corriente. 

Debido a lo anterior results de mayor interes el esquema dentro del cual cede empresario se 
ubica , para determiner si su compania debe o no instalar su propio sistema o alquilarlo , o 
abstenerse de participar en esta era. Al sistematizar una empress se pone en juego no solo 
Ia close de exito que puede tener en el futuro, sino ciOn su propia subsistencia. Los costos 
de ingreso a la era del computador pueden ser elevados como lo seria el poder abstraerse en 
un momento dodo. El articulo responde a una serie de interrogantes que. los empresarios se 
plantean acerca de Ia sistematizaciOn de empresas. 

Ausentismo laboral ; diagnostic°, acciones y evaluation. - Gonzalo Caro Santa C ruz. 
FundiciOn Madrid) 28 (244) : 104 - 110, Mar . 1981. ilus. 

COdigo : H0337 - A Idioms : Espanol 	 Valor : 	14.00 

Describe un metodo de calculo que permite conocer de inmediato el costo del ausentismo de 
producciOn y que puede aplicarse a cualquier peridodo de tiempo. Este metodo es vOlido 
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tanto para Ia empresa en su conjunto como para cualquier centro de trabajo determinado , 
comprobado con resultados satisfactorios en numerosas empresas. Presenta edemas notes 
aclaratorias indispensables para su correcta utilization y un ejemplo de calculo del costo 
de ausentismo del personal de producciOn en una empresa ficticia de 250 trabajadores, con 

las explicaciones pertinentes. 

Como debe organizarse el area de producciOn.- Robert H. Hayes y Roger W. Schmenner. 

Mexico , Publicaciones Ejecutivas, 1978. 14 p. ilus. (Biblioteca Harvard de Admi-

nistraciOn de Empresas, fasciculo No. 204). 

COdigo : 0454 Idioma : Espanol 	 Valor : $ 26.00 

Entre las caracteristicas que moldean Ia estrategia corporetiva de una compania y por lo 

tanto Ia estrategia de fabricaciOn, estan su orientation dominante (mercado o producto ) , 

su patron de diversification (producto, mercado o proceso) , su actitud hacia el crecimiento 

(aceptaciOn de una tesa de crecimiento baja) y su elecciOn entre estrategias competitivas 
(mbrgenes de altos utilidades ). Una vez establecidas las prioridades basicas, el departa-

mento de producciOn debe ajustar su estructura y administration para asegurar estas metes 

corporativas. Los autores ilustran el desarrollo de una "mision de fabricaciOn " por medio 
de Ia cual Ia organization de fabricaciOn apoya las necesidades administrativas. 

Remunere a su personal de yentas en funciOn de sus logros.- Jacob Gonik. Mexico , 
Publicaciones Ejecutivas , 	1978. 10 p. ilus. (Biblioteca Harvard de AdministraciOn 
de Empresas, fasciculo No.208). 

adigo : 0455 Idioma : Espanol 	 Valor : $ 18.00 

El autor describe un sistema de compensaciOn de yentas que a diferencia de Ia mayoria de 
los planes de incentivos, remunera a los vendedores no solo por los resultados tangibles, 
sino tambien por el esfuerzo y habilidad para presupuestar con precision. El autor muestra 

como se utilize el sistema en Ia prbctica al describir el caso de un concurso de yentas y 

proporciona una cuadricula para calcular las bonificaciones relacionadas con presupuestos, 
los resultados reales y objetivos. 

Le agradeceriamos a ustedes se sirven leerlo cuidadosamente y seleccionar los temas de 
interes de acuerdo con las necesidades de su actividad, de igual manera, circularlo entre 
los funcionarios de su empresa o dependencia. 

Para hater use de Ia informaciOn sabre los temas aqui presentados y de muchos otros existentes 

en el CENTRO DE I NFORMACION TECNOLOGICA pueden dirigirse telefOnicamente o por 
carte al Senor GERMAN CIFUENTES, Tecnico en InformaciOn, a Ia siguiente direcciOn : 

SENA - AS11- 11N11 	T e I . 411455 0 422616 Ext. 368 	Apartado Aereo 8053 - Cali 

• 



• ze 	 -EC%, CA 
SENA 	 qty.: .$ 
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